
Московское Общество Охотников и Рыболовов 

Трофимов В.Н. 

§ ОХОТНИЧЬИ 
1 БОЕПРИПАСЫ 
^ и снаряжение патронов 

к охотничьим ружьям 

издание седьмое, исправленное 

ДАИРС 
Издательский Дом Рученькиных 

МОСКВА 

2005 



ISBN 5-93369-025-2 

Трофимов В.Н. Охотничьи боеприпасы и снаряжение пат­

ронов к охотничьим ружьям. - М.: «Издательский Дом Ру-

ченькиных», 2005. — 272 с. 

Издание содержит подробное описание всех видов боеприпасов 
для гладкоствольного и нарезного оружия, в том числе сорта и 
навески дымного и бездымного порохов (Сокол, Барс, Сунар, ВУСД), 
зарубежную и отечественную нумерацию дроби и еевыбор, типы 
гильз, их доработка и подготовка к снаряжению, способы 
изготовления дроби, картечи, пуль, пыжей, и прокладок, чертежи 
приспособлений и пулелеек, снаряжение короткобойных, 
дальнобойных и полузарядных дробовых патронов, описание и способы 
снаряжения более двадцати видов пуль для гладкоствольного и 
приемы усиления экспансивного действия пуль нарезного оружия, 
приемы пристрелки дробового и нарезного ружей. 

Справочное пособие рассчитано как на начинающего охотника, 
так и на опытного промысловика и спортсмена. 

©Трофимов В.Н, 1997-2005 
©ДАИРС, 2005 
© Серия «ОХОТНИК. РЫБОЛОВ» - ООО «ДАИРС», 1995 
© «Издательский Дом Рученькиных», 2005 



Введение 
Предлагаемый справочник рассчитан как на начинающего охот­

ника, так и на опытного промысловика и спортсмена, желающего 
пополнить свои знания по новым видам порохов, пуль, боеприпасов 
вообще и способам снаряжения патронов. 

Необходимость подобного справочника, всегда находящегося под 
рукой, достаточно подробного и небольшого по объему, назрела дав­
но. Действительно, каждому, имеющему дело с ружьем, приходит­
ся уделять особое внимание качеству патронов, которыми он соби­
рается стрелять. Никакое самое что ни есть лучшее штучное ру­
жье не сможет дать хорошего боя при использовании плохих патро­
нов, тогда как при самом обычном простеньком исправном ружье 
при применении хороших, «персонально» для него снаряженных пат­
ронов можно добиться наивысших доступных для него результатов 
боя, мало уступающих призовому ружью. 

Использовать только готовые заводские дробовые патроны для 
стрельбы из гладкоствольного ружья стало дорого и далеко не все­
гда целесообразно, поскольку из рядового ружья они чаще всего дают 
посредственный бой. Так, заводской дробовой патрон должен обес­
печить надежное поражение дичи на стандартной пристрелочной 
дистанции 35 м, что не всегда оправдывается на деле. При стрель­
бе такими патронами из ружья с получоковой сверловкой на корот­
кие дистанции (10-15 м) дичь из-за большой кучности будет силь­
но разбиваться, на дальних же расстояниях (45-50 м) будут под­
ранки, и в первом случае охотнику необходимо снаряжать спе­
циальные патроны с пониженной, а во втором - с повышенной куч­
ностью боя. Если заводскими патронами будет пользоваться вла­
делец ружья с цилиндрической сверловкой ствола, дающей увели­
ченный разброс дроби, то они могут быть успешно использованы 
только на короткие расстояния; наоборот, для ружей с сильными 
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чоками стволов такой заводской патрон будет пригоден только 
для стрельбы на дальние дистанции. 

Стрелять пулевыми патронами охотнику-спортсмену, да и про­
мысловику приходится не так уж часто, но это всегда очень от­
ветственный выстрел по крупному зверю. Вследствие принятых в 
нашей промышленности допуско, стволы охотничьих ружей, даже 
одного калибра различаются между собой по диаметрам каналов 
стволов, по величине дульных сужений и снарядных входов. Поэтому 
пулевые патроны для гладкоствольного ружья охотник должен 
снаряжать сам, ибо выпускаемые заводские патроны могут быть 
с гарантией безопасности применены только для ружей с цилиндри­
ческой сверловкой ствола, а таких ружей наша промышленность в 
последнее время не выпускает. Кроме того, заводские пулевые пат­
роны бывают в продаже довольно редко и в основном 12-го, реже 
16-го калибров. При домашнем снаряжении необходимо не только 
уметь правильно снаряжать пулевые патроны, но и квали­
фицированно подбирать пули к своему ружью. Случайно взятые 
пули дают не случайные промахи, а еще хуже - подранков, кото­
рых затем не удается добрать. 

В последние годы в связи с частым отсутствием необходимых 
боеприпасов в магазинах и их высокой стоимостью у охотников 
возник интерес к изготовлению дроби, картечи и пуль в домашних 
условиях. В справочнике приводятся способы изготовления и 
чертежи приспособлений, которые по мнению составителя ока­
зались наиболее простыми и удачными. 

С 1992г. охотники-спортсмены и охотники-любители полу­
чили возможность приобретать и использовать на охоте нарез­
ное, в том числе и видоизмененное армейское оружие. В спра­
вочнике приводится обзор отечественных патронов как с охот­
ничьими полуоболочечными, так и с армейскими оболочечны-
ми пулями , а также рекомендации по увеличению экспансивно­
го действия оболочечных пуль. 

Для удобства пользования справочник разделен на три раздела. 
В первом даны описание боеприпасов, руководство по при­
обретению и изготовлению некоторых из них и рекомендации 
по их подбору для конкретного объекта охоты, во втором - спосо­
бы снаряжения патронов, в третьем - рекомендации по пристрел­
ке. В первом и втором разделах имеются повторы, сделанные 
умышленно для того, чтобы читатель мог получить минимально 
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необходимую информацию уже при чтении данного раздела. 
Например, сведения об осадке войлочных пыжей есть как в раз­
деле «Пороховые войлочные пыжи», так и в специальном разде­
ле «Изготовление пыжей в домашних условиях». Удобство пользо­
вания обеспечивается очень подробным оглавлением с выделением 
глав, тем, пунктов и подпунктов с таким расчетом, чтобы все то, 
что обычно дается в предметном указателе, было систематизи­
ровано в оглавлении. 

При составлении справочника в наибольшей степени были ис­
пользованы следующие источники: Блюм М.М., Шишкин И.Б. 
«Охотничье ружье» (1984, 1987,1994); Банников А.Г. и др. «Справоч­
ник охотника» (1964); Бутурлин С.А. «Дробовоеружье и стрельба 
из него»(1937); «Пулевое охотничье ружье и стрельба из него»(1931) 
и «Настольная книга охотника» (1930); Валов Н.А. «Охотничье 
оружие и боеприпасы» (1977); Вельдт К. «Руководство к изучению 
охотничьего оружия»(1864); Герман В.Е. «Спортивная охота в 
СССР» (1975); Гражданский инженер «Современное дробовое охот­
ничье ружье»( 1912); Гусев В. Г. «Настольная книга охотника» 
(1982); Дежкин В. В. «Охота в России» (1992); Качиони С «Год 
охотника» (1936); Калниньш А.И. «Охота и охотничье хозяйство 
Латвийской ССР»( 1950); Крейцер Б.А., Толстопят А.И. «Охотни­
чьи ружья и боеприпасы» (1957);Ламбро С. «Пристрелка дробового 
ружья» (1930);Мантейфель П.А. «Настольная книга охотника-
спортсмена» (1955);МаркевичВ.Е. «Охотничьибоеприпасы»(1947); 
Настольная книга охотника-спортсмена, т.т. 1,2(1955-56); Сен-
кевич Э. «Выбор винтовки и домашнее переснаряжение патронов к 
ней»(1927); Скворцов Б.Н. «Снаряжение охотничьих патро-
нов»(1947) и «Сбережение охотничьего ружья и снаряжение патро­
нов» (1955); Штейнгольд Э.В. «Все об охотничьем ружье» 
(1974,1978); журналы «Охота и охотничье хозяйство», «Природа и 
охота», «Охотник». 

В тексте имеются следующие сокращения: ОиОХ- журнал «Охо­
та и охотничье хозяйство»; ПиО - журнал «Природа и охота». 
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Часть 1. Боеприпасы заводского 
и домашнего изготовления 

Для снаряжения патронов к охотничьему гладкоствольному 
ружью используются следующие боеприпасы: гильзы, капсюли-
воспламенители, заряд пороха, снаряды из дроби, картечи или 
пули, пороховые, дробовые и прокладочные пыжи, реже - другие 
составные части. От их качества и надлежащего подбора зависят 
качество патронов, боевые свойства ружья, его живучесть и безо­
пасность стрельбы. 

1.1. Гильзы 

В процессе выстрела гильза играет исключительно важную 
роль. При одних и тех же боеприпасах и одинаковых условиях 
снаряжения патронов показатели внутренней и внешней балли­
стики значительно изменяются в зависимости от конструктив­
ных форм гильзы и особенно от ее прочности. Исходя из назна­
чения гильз, к ним предъявляют следующие требования: ее ка­
либр и длина должны соответствовать конструкции патронника, 
а внутренний диаметр хорошо сочетаться с диаметром канала 
ствола данного ружья. 

Наши заводы выпускают в основном бумажные (папковые) и 
металлические (латунные) гильзы, реже - из пластмассы. По­
скольку длина патронников у отечественных ружей равна 70 мм, 
то такую же длину имеют и гильзы. Гильзы длиной 65 мм изго-
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тавливаются редко, и они идут для снаряжения патронов к ружь­
ям иностранных марок. Категорически запрещается применять 
гильзы длиной 70 мм в ружьях с патронниками 65 мм. Это при­
водит к значительному повышению давления газов в стволе при 
выстреле, ухудшает бой и может вызвать поломку ружья. 

1.1.1. Металлическая гильза 
Металлическая гильза (рис. 1А) представляет собой цельно­

тянутую с тонкой стенкой трубку (1), которая с одной стороны 
имеет открытое дульце, а с другой - дно или шляпку с закраин-
кой или бортиком (2). На дне гильзы расположено капсюльное 
гнездо с выштампованной наковальней и тремя запальными (зат­
равочными) отверстиями под капсюль «Центробой» (3), в пос­
леднее время появились гильзы с цилиндрическими отверстия­
ми под капсюль «Жевело». 

Рис. 1: Гильзы для гладкоствольного 
оружия: 1 - трубка гильзы, 2 - шляпка 
с бортиком, 3 - капсюльное гнездо. 
А - металлическая 

А Б Б - папковая 

В настоящее время наши заводы выпускают металлические гиль­
зы 12, 16, 20, 24, 28 и 32 калибров, папковые - только 12, 16 и 20, 
т. е. соответственно калибрам гладкоствольных ружей, обозначен­
ных условными числами, равными количеству круглых пуль, от­
литых из одного фунта чистого свинца и плотно входящих в ствол. 

Калибр гильзы определяется ее внешним диаметром. Слиш­
ком свободная гильза позволяет газам прорваться через патрон­
ник, ухудшает бой, загрязняет колодку и механизмы ружья. Туго 
идущие гильзы расшатывают затвор, портят экстрактор, приво­
дят к поломке эжектора, снижают скорострельность, вызывают 
задержки при стрельбе. 
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Подлине гильзы должны соответствовать длине патронника. 
Чтобы точно измерить длину патронника, нужно сделать слепок 
из черенковой серы, стеарина, воска или парафина. Для этого 
тонким слоем ружейного масла смазывается патронник и начало 
ствола за патронником на 3-5 см. Затем со стороны дульной час­
ти до границы смазанного участка вводится войлочный порохо­
вой пыж на 1-2 калибра больше канала ствола и в патронник 
заливается расплавленная масса. После остывания слепок через 
дуло выталкивается и обмеряется. 

Как у металлических, так и у папковых гильз есть свои поло­
жительные и отрицательные свойства. 

Металлические гильзы очень прочны и живучи. При надле­
жащем уходе и патроннике они могут выдерживать 100-150 и бо­
лее выстрелов, что важно для снижения стоимости патрона. Они 
выпускаются для всех калибров ружей, влагоустойчивы. Однако 
в них трудно удерживать дробь легким дробовым пыжом, наибо­
лее пригодным для достижения лучшего боя; качество боя при 
их использовании ниже, чем при бумажных и пластмассовых, 
так как внутренний диаметр металлической гильзы больше внут­
реннего диаметра канала ствола большинства современных ру­
жей, которые делают под бумажную гильзу. Кроме того, латун­
ная гильза весит 23 г, в то время как пластмассовая 8, бумажная с 
низкой металлической головкой - 8, бумажная с высокой метал­
лической головкой - 9.5 г. Латунные гильзы не так плотно приле­
гают к стенкам патронника во время выстрела слабыми заряда­
ми, их труднее калибровать, раздутая или лопнувшая гильза вы­
нимается с трудом, что зачастую ведет к поломке экстрактора. 
После стрельбы гильзы требуют чистки путем обработки в 20%-
ном растворе уксусной кислоты (уксусная эссенция) или в 2%-
ном растворе серной кислоты. Длительность обработки зависит 
от степени загрязнения копотью и окислами. Если нет под ру­
кой кислот, можно вываривать гильзы в воде с золой, вымачивать 
в квасной гуще или огуречном рассоле. После этого обработан­
ную гильзу промывают в воде, вытирают и сушат, затем, смазав 
сверху маслом, прогоняют через калибровочное кольцо. 

В последнее время в продаже часто встречаются латунные гиль­
зы под капсюль «Жевело». Однако многоразовое использование 
таких гильз требует конструктивной доработки, выполняемой 
самими охотниками. Латунные гильзы под капсюль «Жевело» 
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сделаны с низким донышком, поэтому капсюль «Жевело» при 
выстреле разворачивает, и гильзы приходится выбрасывать. Охот­
ник А. Захарченко из Махачкалы переделывает гильзы следую­
щим образом. Он собирает пластмассовые и бумажные гильзы, 
отслужившие свой срок, обрезает металлическую часть, как по­
казано на рис. 2(1), после чего на наждачном круге прорезает 
донышко (2) и бока (3), после чего металл легко отделяется. Ос­
тается втулка (4); если она не входит в латунную гильзу, поверх­
ность нужно слегка обработать. Втулка должна входить туго. 
Нижнюю часть втулки и бока надо смазать клеем «Момент» и 
навойником запрессовать втулку в латунную гильзу (5); после 
запрессовки отверстие под капсюль калибруется. Гильзу сушить 
нужно сутки. Капсюля выбиваются хорошо, после выстрела их 
не разворачивает. Такие гильзы служат не один сезон. 

После многоразового использования металлической гильзы под 

1 2 3 4 5 
Рис. 2: 
Переделка латунных гильз по способу А.Захарченко 
(пояснения в тексте) 

«Жевело» гнездо под капсюль у нее разбивается. Изготовив две 
детали - оправку и обжимку, охотник В. Саковцев из Вологодской 
обл. с их помощью реставрирует гильзы (рис. 3). На оправку (2) 
ставится гильза, сверху в нее вставляется обжимка (1) и легким 
ударом молотка обжимается капсюльное гнездо. Вытаскивается 
сначала оправка, затем обжимка. Внутренний диаметр капсюль­
ного гнезда уменьшился, гильза вновь пригодна к эксплуатации. 

В скором времени ожидается выпуск стальной гильзы 12-го и 
16-го калибров, а также патроны, собранные на их базе. В даль­
нейшем планируется выпуск гильз 20-го, 28-го и 32-го калибров. 

Гильзы изготовляют из прочной стати 18ЮА, которая приме­
няется для аналогичных целей в оборонной промышленности и 
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Рис. 3: Инструмент для 
восстановления капсюльных 
гнезд металлических гильз 
1 - обжимка 

2 1 2 - оправка 

имеет цинковое покрытие. Капсюльное гнездо изготовлено под 
капсюль-воспламенитель центрального боя. Гильза сходна по 
конструкции с аналогичной латунной, выпускаемой Тульским 
патронным заводом, но имеет отличия, обеспечивающие ее по­
вышенную прочность. В основном это касается донной части 
стальной гильзы. Она усилена за счет увеличения толщины дон­
ной перегородки (3.4 мм) и изменения ее формы, что надежно 
предотвращает при стрельбе от деформации фланца и капсюль­
ного гнезда, а также прорыва пороховых газов. 

За счет повышенной прочности исходного материала гильза 
способна выдержать большее, чем все другие гильзы, давление 
пороховых газов. 

Полный ресурс гильз еще не установлен, однако уже сейчас мож­
но сказать, что каждая гильза выдержит не менее 30 выстрелов. 

1.1.2. Панкина я охотничья гильза 

Папковая охотничья гильза (рис. 1Б) состоит из скатанной в 
несколько слоев бумажной трубки, один конец ее с дульца от­
крыт, а на другой прочно насажена металлическая головка с зак-
раинкой, дном и гнездом для капсюля, которое у большинства 
бумажных гильз имеет форму цилиндрического отверстия, реже, 
подобно металлическим гильзам, несет наковальню и затравоч­
ные отверстия. Металлическая головка папковой гильзы с бу­
мажной трубкой скреплена запрессовкой при помощи бумажно­
го пыжа, который носит название пыжа основания гильзы. 
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Незакрученная бумажная гильза должна быть на 0.5-1.0 мм 

короче патронника, так как при выстреле ее трубка несколько 
вытягивается: металлическая - немного короче. Если гильза длин­
нее патронника, то она с трудом входит в ружье, при выстреле на 
скате от патронника к каналу ствола резко сжимаются пыжи, 
дробь деформируется, резко возрастает максимальное давление 
пороховых газов в канале ствола, стрелок ощущает большую от­
дачу (толчок) в плечо, что приводит не только к ухудшению боя, 
но и к раздутию и даже к разрыву ствола со всеми вытекающими 
отсюда последствиями. 

Что касается коротких гильз, то здесь мнения исследователей 
расходятся. Большинство считают, что при выстреле из такой 
гильзы происходит прорыв газов через пыжи и прокладки в дро­
бовое пространство и баллистические качества выстрела значи­
тельно снижаются. Наряду с этим есть указания, что при одина­
ковых условиях снаряжения гильз длиной 65 и 70 мм разницы в 
прорыве газа обнаружить не удалось, как и разницы в скоростях 
движения снаряда. Это объясняется тем, что при выстреле хоро­
шие пыжи и прокладки, сильно деформируясь, создают надеж­
ное уплотнение и при быстротечности выстрела на 5-миллимет­
ровом участке не дают возможности прорваться газам между стен­
ками ствола и поверхностью пыжей. 

Стволы ружей сверлят как под бумажную, так и под металли­
ческую гильзу. Диаметр ствола под бумажную гильзу несколько 
меньше диаметра под металлическую того же калибра, так как 
стенки металлической гильзы тоньше, чем бумажной. Большин­
ство современных ружей 12, 16 и 20 калибров имеют стволы, 
высверленные под бумажную гильзу. В ружьях с такой сверлов­
кой могут применяться и металлические гильзы, однако кучность 
и резкость боя при этом уменьшается. При употреблении бу­
мажных гильз в ружьях со стволами под металлическую гильзу 
бой значительно ухудшается из-за прорыва пороховых газов в 
дробь. 

Внутренний диаметр гильзы должен как можно точнее соче­
таться с диаметром канала ствола. Чтобы это проверить, делают 
слепок срединной части ствола и по нему проверяют гильзы. 
Если слепок не входит в дульце новой папковой гильзы, следова­
тельно, ими пользоваться нельзя, ружье сделано под металли­
ческую. 
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Чем точнее совпадают каналы гильзы и ствола по размеру, тем 
лучше бой. Хорошее соответствие не вызывает перестройки дро­
бового снаряда и пыжей при их переходе из гильзы в ствол. Кро­
ме того, слишком широкий канал гильзы (металлической) тре­
бует пыжей увеличенного размера, ведет к резкому повышению 
давления газов, что не безопасно для ружья и стрелка. 

Папковые гильзы в современных ружьях, особенно отечествен­
ного производства, обеспечивают лучший бой за счет того, что 
внутренний диаметр бумажной гильзы лучше соответствует диа­
метру канала ствола. Эта гильза легче, хорошо прилегает к стен­
кам патронника при выстреле, дает возможность пользоваться 
всеми видами капсюлей и порохов. Она обеспечивает надежное 
крепление легкого дробового пыжа путем завальцовки дульца или 
заделки его «звездочкой», когда дробовой пыж совсем не кладут. 
Кроме того, стабильное крепление снаряда обеспечивает высо­
кое давление форсирования, без чего нельзя получить выстрела 
хорошего качества. Под давлением форсирования понимают силу 
раскрытия дульца гильзы и преодоления трения пыжей, прокла­
док и снаряда, выраженную в килограммах на площадь попереч­
ного сечения гильзы в квадратных сантиметрах. Для получения 
боя высокого качества давление форсирования должно быть не 
менее 40-50 кг/см2. 

Выпускаемые нашей промышленностью папковые гильзы тре­
буют конструктивной доработки. Они, в первую очередь, долж­
ны быть влагостойкими и не разбухать от сырости. Нет нужды 
говорить о том, какие неприятности приносят стрелку разбух­
шие гильзы на охоте, когда нужно быстро перезарядить ружье, а 
патрон, вошедший в патронник натри четверти своей длины, не 
идет дальше и не извлекается. Особенно большие неприятности 
разбухание гильзы может причинить автоматическим ружьям 
типа МЦ21-12. Поэтому многие охотники-утятники предпочи­
тают латунные гильзы, мирясь с ухудшением качества боя; дру­
гие пытаются улучшить выстрел, вклеивая внутрь металличес­
ких гильз несколько слоев бумаги так, чтобы диаметр канала гиль­
зы соответствовал диаметру канала ствола; а некоторые пытают­
ся кустарными способами обработать бумажные гильзы для за­
шиты их от влаги. Для этого слегка смоченной шерстяной тря­
почкой их снаружи тщательно протирают олифой, дают просох-
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путь 2-3 дня и снова протирают, а через 3-4 дня снаряжают. По­
высить влагостойкость бумажных гильз можно, покрыв их тон­
ким слоем влагостойкого лака или клеем «БФ-2». Предохранить 
папковую гильзу от разбухания также можно, окунув готовый 
патрон в расплавленный парафин или несколько раз окунув его в 
раствор очищенной от эмульсии кинопленки в ацетоне или ка­
ком-либо другом растворителе. Однако эффективнее всего гиль­
зы и готовые бумажные патроны обработать парафино-бензино-
вым раствором. Для чего берут пол-литра авиационного бензина 
и в нем растворяют 100 г парафина. Чтобы парафин быстрее ра­
створился, его измельчают, а емкость с бензином подогревают в 
горячей воде. Раствор перед пропиткой тщательно перемешива­
ют и в него бросают на 8-10 с гильзы или патроны с плотно зак­
рытым дульцем. После этого их ставят в естественных условиях 
на 10-12 -часовую просушку и калибруют. При работе строго со­
блюдаются меры пожарной безопасности. 

Бумажные гильзы выпускаются однострельными, рассчитан­
ными на один выстрел, и многострельными - на два-три выстре­
ла. Однако прочность всех бумажных гильз, выпускаемых наши­
ми заводами, очень низка. При первом же выстреле до 30-50% и 
более совершенно новых гильз разрушается. Они лопаются в 
продольном направлении, дают прогары в районе камеры сгора­
ния, что не только удорожает стрельбу, но и снижает качество и 
стабильность выстрела. Особенно опасен поперечный отрыв 
дульца от дна. При этом трубка иногда вылетает из ствола, а иног­
да застревает в нем, и если этого не заметить, то при следующем 
выстреле ствол будет раздут или разорван. 

Отдельные партии бумажных гильз бывают очень различны 
по своей прочности и твердости. В силу этого они не могут обес­
печить при выстреле одинаковых условий раскрытия заделанно­
го дульца гильзы. Поэтому при равных условиях снаряжения и 
одинаковых других элементах патрона получаются различные 
давления форсирования, а следовательно, и различные баллис­
тические показатели выстрела. 

1.1.3. Пластмассовые гильзы 

С 1974 г. наша промышленность освоила производство проч­
ных и твердых многострельных пластмассовых гильз. Устройство 
их аналогично с бумажными, но они прочнее и влагоустойчивее. 
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Пластмассовые гильзы должны обеспечивать 75 выстрелов из 25 
гильз, а более качественные - 125 выстрелов из 25 гильз. 

Пластмассовые гильзы безотказно работают во влажной атмос­
фере, к тому же они выдерживают усиленные заряды пороха (при 
которых бумажные гильзы рвутся). Однако при очень низких тем­
пературах (-30° С и ниже) могут потерять эластичность. Пласт­
массовые гильзы должны быть работоспособными при одноразо­
вом использовании в диапазоне температур от -50° до +50° С. 

Мнения охотников об эксплуатационных качествах таких 
гильз противоречивые. Чаще их используют как металлические, 
т. е. без завальцовки дульца. Основные затруднения, с которыми 
сталкивается охотник - выправка стреляных гильз. Некоторые 
охотники используют для этой цели женские щипцы для завив­
ки волос - «плойку». Эти щипцы бывают разных размеров. Один 
больше подходит под 12-й калибр, другой - под 16-й. Гильза на­
девается на нагретую «плойку», вращается на ней 10-15 с до раз­
мягчения пластмассы, а затем быстро снимается и насаживается 
на деревянную болванку. После остывания гильза сохраняет пра­
вильную цилиндрическую форму. 

Охотник П. Кравченко из Черниговской области использует 
для этого две латунные оправки. Одну вставляет в паяльник 
(рис. 4), а другую использует для охлаждения гильзы. Паяльник 
нагревается быстро, оправка долго остается нагретой. Главное, 
чтобы она не перегревалась. Гильзы становятся как новые, удоб­
ные для снаряжения. 

Рис. 4: 
Выправка стреляных пластмассовых гильз при помощи паяльника 

ОхотникА. Клековкин из Перми рекомендует изготавливать 
пластмассовые гильзы из старых пластмассовых и латунных гильз 
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(рис. 5). Делает он это так: у пластмассовой гильзы отрезается 
поврежденная (разлохмаченная) часть- 5 мм (1). Затем разбира­
ется пластмассовая гильза на части, оставляется трубка и внут­
ренняя шайба с отверстием под «Жевело» (2). Берется латунная 
гильза (старая, можно раздутая, но с хорошей наковаленкой). 
Подгоняется через самодельное калибровочное кольцо (3) и, не 
вынимая из шайбы, обрезается ножовкой (4). 

Получается латунная гильза высотой 20 мм. Изнутри ее нужно 
прочистить крупной наждачной бумагой, обезжирить и нанести 
тонкий слой клея «Момент», затем вставить пластмассовую труб­
ку обрезанной частью вовнутрь до упора и загнуть шайбу также до 
отказа. Загоняется шайба навойником и ударом молотка. Все это 
необходимо делать в калибровочном кольце (5). Затем следует 
обжать полученную гильзу на 7-8 мм от донца гильзы. Обжимает­
ся гильза путем прочеканивания вкруговую. Для этого в калибро­
вочном кольце имеется отверстие 3 мм, куда вставлен штырек из 
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твердой стали; конец штырька - круглой формы. Калибровочное 
кольцо зажимается в тиски. Одной рукой надо медленно крутить 
гильзу, другой стучать молотком по штырьку. В результате проче-
канивания получается канавка глубиной 1.5 мм, что достаточно 
для надежной эксплуатации гильзы. 

Гильзы надо делать таким образом, чтобы их общая длина была 
70 мм. Гильзы снаряжаются как дробью, так и пулей, эксплуати­
руются достаточно долго, ощутимых различий в результатах 
стрельбы от стрельбы заводскими патронами нет. В процессе экс­
плуатации ни разу не было отрыва пластмассовой трубки от ос­
нования гильзы. 

1.2. Пороха 

Порох - вещество, аккумулирующее большое количество энер­
гии и отдающее ее при воспламенении на производство выстре­
ла. Он является источником тепловой энергии и газообразова­
ния, за счет возрастания давления газа в канале ствола. Под дей­
ствием этого давления и происходит выталкивание снаряда с 
определенной скоростью. 

Известно, что изготовляемое в настоящее время гладкостволь­
ное охотничье оружие предназначено для стрельбы патронами с 
эксплуатационным (средним максимальным) давлением поро­
ховых газов при выстреле, не превышающем 663 кгс/см2 для 12-
го калибра, 694 кгс/см2 - для 16-го, 734 кгс/см2 - для 20, 28 и 32-
го калибров. Для спортивных (стендовых) ружей эти показатели 
выше - 750-800 кгс/см2, а для ружей типа «магнум» еще выше -
900-1000 кгс/см2. Различные пороха дают различное давление 
газов, что необходимо учитывать при домашнем снаряжении 
патронов новым для охотника, ранее ему неизвестным порохом. 
Например, если зарядить равным количеством бездымного по­
роха, предназначенным для нарезного оружия, гладкоствольное 
ружье, то выстрела не произойдет, будет слабая вспышка, а если 
порох все-таки сгорит, то будет разрыв ствола. Но если наоборот, 
использовать в нарезном оружии то же количество пороха, пред­
назначенного для гладкоствольного ружья, то произойдет раз­
рыв ствола со всеми вытекающими последствиями. 

По способу изготовления и физико-химическим свойствам 
современные охотничьи пороха можно классифицировать еле-
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дующим образом: механические смеси (дымные пороха) и кол­
лоидальные составы (бездымные пироксилиновые и нитрогли­
цериновые пороха). 

Скорость горения разных порохов представлена в табл. I. 

Таблица 1 
Скорость горения разных порохов 

Порох 

Охотничий порох "Сокол" 
"Сириус" 

Военный порох (холостой) 
Охотничий порох "Глухарь" 

мелкий 
средний 
крупный 

дымный средний 
Военный винтовочный 

боевой 

Скорость горения, с 
2.2 

2.0 

2.0 

2.0 

3.0 

4.1 

0.5 

8.0 

Сгмый быстрогорящий - дымный порох, наиболее медленно 
горящие пороха - винтовочные боевые; они не пригодны для 
стрельбы из дробовых ружей. Винтовочный порох хорошо дей­
ствует в винтовке, где твердая пуля оказывает значительное со­
противление пороховому заряду, газы дают пуле хорошую ско­
рость при громадных давлениях, достигающих 3000 и более ат­
мосфер. 

В противоположность боевому винтовочному пороху, холос­
той военный порох, применяемый для холостой стрельбы из 
винтовок, пулеметов и орудий и рассчитанный на несравненно 
меньшее сопротивление, оказывается хорошим порохом и для 
дробовых ружей. Холостой порох хорошо сгорает и мало загряз­
няет ствол, но он требует сильного капсюля типа «Жевело». Во­
енный холостой порох действует в дробовых ружьях также хоро­
шо, как и «Сокол», но он несколько слабее последнего, поэтому 
холостого пороха нужно брать на заряд на 20-25% больше (по 
весу), чем пороха «Сокол». Холостой порох следует отсеивать, 
отбросив самые мелкие зерна и пыль; Крупным недостатком 
пороха «X» является резкая разница баллистических данных раз­
личных партий. 
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Бездымный порох можно применять для снаряжения как пап-
ковых, так и металлических гильз. Следует лишь учитывать то 
обстоятельство, что для металлической гильзы необходима от­
дельная пристрелка ружья (чаще всего требуется несколько боль­
ший заряд пороха, чем при папковой гильзе, потому что метал­
лическая гильза не закручивается). 

В обиходе пороха делят на дымный и бездымный. Охотники-
любители, как правило, предпочитают бездымный порох. 

1.2.1. Дымный порох 

Дымный порох представляет из себя смесь следующих элемен­
тов: 75% калиевой селитры, 15% угля и 10% серы, имеет вид чер­
ных или слегка коричневатых зерен с блестящей поверхностью, 
поэтому он называется еще и «черным». Чаще применяются по­
роха марки «Медведь», «Олень» и «Обыкновенный». Дымный охот­
ничий порох выпускается двух сортов: высшего (отборного) и пер­
вого (обыкновенного). В зависимости от размеров зерна, каждый 
сорт может быть четырех номеров: № 1 - крупный (0.80-1.25 мм); 
№2 - средний (0.60-0.75 мм); №3 - мелкий (0.40-0.55 мм); №4 -
самый мелкий (0.20-0.35 мм). Среднее давление пороховых газов 
в патроннике при использовании дымного пороха - не более 
500 кгс/см2, максимальное - не более 600 кгс/см2. 

Хороший порох однороден по цвету, имеет одинаковый раз­
мер зерна с хорошо полированной блестящей поверхностью, на 
нем отсутствует пороховая пыль и на зернах незаметны белые 
пятна селитры и желтые - серы. 

Дымный порох отличается способностью не терять свои бал­
листические качества при долголетнем хранении; если его изо­
лировать от проникновения влаги (держать в закрытой гермети­
ческой посуде), то он сохранится десятки и сотни лет. Черный 
порох легко воспламеняется при относительно слабом капсюле, 
имеет слабую реакцию на изменение плотности заряжения и 
меньшую чувствительность к качеству пороховых и дробовых 
пыжей и прокладок. Он мало восприимчив к колебанию внеш­
ней температуры (мороз-жара); незначительно воздействует га­
зами на металл стволов; безопасен для ружей средней прочнос­
ти, если даже в патрон положен полуторный или двойной заряд 
при условии отсутствия пороховой пыли; и, наконец, он стоит 
дешевле, чем бездымный порох. 
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Таблица 2 

Баллистические характеристики дымных порохов 

Наряду с этим дымный порох не лишен и отрицательных ка­
честв: при обращении с ним всегда следует соблюдать особую 
осторожность, так как это наиболее чувствительное к огню взрыв­
чатое вещество; при увлажнении только на 7% теряет способ­
ность воспламеняться и после сушки оказывается негодным к 
употреблению из-за выщелачивния селитры, которая поддер­
живает горение в закрытом патроне. При выстреле выделяет от­
носительно немного тепла (700-770 ккал/кг), развивает низкую 
температуру горения (2200-2300° С) и образует мало газов при 
взрыве (260-280 л/кг), что явно недостаточно для сообщения 
снаряду минимальной начальной скорости у дульного среза ство­
ла (350 м/с) и скорости полета снаряда при встрече с целью (190-
200 м/с), которые необходимы для надежного поражения дичи в 
пределах средней охотничьей дистанции (30-40 м) и дает много 
подранков. Кроме того, дымный порох дает громкий звук выст­
рела и сильную отдачу; сильный нагар, образующийся на стен­
ках канала ствола, в значительной мере ухудшает бой ружья; твер­
дые остатки, составляющие по весу 56-58% от заряда, образуют 
густое облако сизовато-белого дыма, не позволяющего, особен­
но в сырую тихую погоду, в кустарниках, камышах сразу же уви­
деть результат выстрела и сделать при необходимости повтор­
ный выстрел, что особенно не безопасно при стрельбе по круп­
ному зверю. Последние недостатки исключают применение дым­
ного пороха для магазинных и автоматических ружей, тем более, 
что при снаряжении папковых гильз его приходится засыпать 
столько, что в ней не остается места для пыжей, прокладок и 
снаряда. 

1.2.2. Бездымные пороха 

Бездымные пороха входят в группу коллоидальных порохов, сре­
ди которых выделяют пороха на летучем растворителе - пиро-
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ксилиновые и пороха на труднолетучем растворителе - нитро­
глицериновые. 

Пироксилиновый порох - получается при обработке пирокси­
лина (нитроклетчатки) летучими растворителями, например 
смесью спирта с эфиром. Нитроглицериновый порох получают в 
результате превращения пироксилина в коллоидную массу пу­
тем обработки его труднолетучим растворителем - нитроглице­
рином. 

Бездымными пироксилиновыми порохами являются пороха 
марок «Сокол», «Фазан», «Беркут», «Сунар», «ВУСД» и др.; к 
нитроглицериновым охотничьим порохам относятся «Кордит», 
«Барс» и «Баллистит». По цвету зерна бездымные пороха бывают 
желтые, светло-зеленые и даже темно-бурые, однако важно, что­
бы поверхность их была гладкой, без трещин и заусениц, они 
должны быть прочными и иметь роговидное строение. 

По своим физико-химическим и баллистическим характери­
стикам дымные и бездымные пороха значительно отличаются 
друг от друга, имеют свои достоинства и недостатки. 

Бездымные пороха совершеннее дымных. Они отличаются 
более высокими физико-химическими характеристиками: коли­
чество тепла, выделяемое пироксилиновым порохом, равно 800-
900, нитроглицериновым - 1100-1200 ккал/кг; температуры го­
рения соответственно равны 2230-2500 и 2700-3200° С. При го­
рении один килограмм пироксилинового пороха выделяет 765, 
нитроглицеринового - 715 литров газа. 

Таким образом, бездымные пороха примерно в три раза силь­
ней дымных; при отсутствии давления совершенно не воспламе­
няются и не горят, при атмосферном давлении на открытом воз­
духе способны воспламеняться от источника пламени, но горят 
с очень малой скоростью (около 0.2-0.4 см/с). При стрельбе без­
дымным порохом звук выстрела слабее и отдача ружья меньше, 
что благоприятно отражается на нервной системе стрелка, а сле­
довательно, и на меткости стрельбы; при выстреле почти не об­
разует дыма (дымок получается зеленовато-желтого цвета) и тем 
самым дает хороший обзор дичи; меньше загрязняет канал ство­
ла и вследствие этого улучшает качество и однообразие боя ру­
жья при большом количестве выстрелов. Использование бездым­
ных порохов дает возможность при меньших по весу в два с поло­
виной - три раза зарядах получить большие начальные скорости 
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полета снаряда и тем самым исключить подранков; заряд и весь 
патрон становятся меньше весом и при самых больших зарядах 
дает возможность применять достаточно толстые пороховые 
пыжи и прокладки, улучшающие баллистику ружья. В случае, 
если бездымный порох намокнет, то после осторожной сушки 
при температуре не выше 35° С он полностью восстанавливает 
свои хорошие качества. 

Недостатки бездымных порохов - их большая чувствительность 
к способу снаряжения патрона и качеству остальных боеприпа­
сов; необходимость точного взятия нормы пороха, не допускаю­
щей опасного предела давления и угрозы разрыва ружья. После­
днее исключает возможность применения бездымного пороха в 
старом, не испытанном на него оружии, в слабых и подержанных 
ружьях. Температура воспламенения бездымных порохов равна 
180-200° С, поэтому они требуют для себя более мощного и бо­
лее дорогого капсюля «Жевело». Кроме того, нитроглицерино­
вые пороха («Кордит», «Баллистит») при взрыве образуют очень 
высокую температуру, что приводит к быстрому износу стволов. 
При резких колебаниях температуры возможно выпотевание 
нитроглицерина из пороховой массы и снижение ее качества. 
Эти недостатки нитроглицеринового пороха заставили стендо­
вых стрелков отказаться от его применения. 

1.2.2.1. Порох «Сокол» 

Зерна бездымного пороха «Сокол» представляют собой плас­
тинки прямоугольной формы с желатинированными и 
графитированными поверхностями. Размеры пластинок: длина 
ребер - в пределах 1.28-1.7 мм, средняя толщина - 0.13 мм. 

Выпускается двух сортов: высшего и первого. Изготавлива­
ется по трудоемкой вальцевой технологии. При хороших бал­
листических показателях {табл. 3) порох «Сокол», как и по­
рох «Барс», дает сильное пламя, громкий звук выстрела и име­
ет большое значение дульного давления, что обуславливает 
как сильную отдачу при выстреле, так и утомляемость стрел­
ка. Порох «Сокол» считают неприемлемым для газоотводных 
самозарядных ружей с неподвижным стволом из-за искрения 
от выброса несгоревших пороховых частиц из гильзовыводно-
го окна ствольной коробки. Положительным моментом явля­
ется невысокая точность отвески - 0.05 г (желательно всторо-
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ну уменьшения), что позволяет пользоваться дозаторами и 
мерками, а также возможность применения в гладкостволь­
ных ружьях всех калибров. Для усиления полноты сгорания 
рекомендуется применять капсюль «Жевело-мощный» и уси­
ливать завальцовку дробового патрона. 

1.2.2.2. Порох «Барс» 

Баллиститный сферический порох «Барс» представляет собой 
зерна эллипсоидно-сфероидальной формы, имеющие средний 
диаметр зерна 0.45 мм. Изготавливается по эмульсионной меха­
низированной технологии с циклом в 3-4 раза короче, чем у по­
роха «Сокол». Его единственное преимущество перед порохом 
«Сокол» - в цене и простоте изготовления. Но недостатков го­
раздо больше. Отклонение от навески пороха в гильзу не должно 
превышать 0.03 г, что требует точного взвешивания. Кроме того, 
«Барс» при той же навеске имеет почти в два раза меньший объем, 
поэтому пользоваться меркой или дозатором не следует из-за 
возможных существенных ошибок. Согласно технологическим 
условиям порох «Барс» следует применять только для ружей 12-
го, 16-го и 20-го калибров. В ружьях меньших калибров возмо­
жен разрыв патронника. 

1.2.2.3. Порох «Сунар» 

Пироксилиновый беспламенный порох с цилиндрической 
одноканальной формой зерен и пористой структурой. Поло­
жительные качества пороха «Сунар» в том, что они позволяют 
при меньшей массе заряда (примерно на 10%) на этом порохе 
обеспечить те же баллистические характеристики, что и для 
пороха «Сокол», а в перспективе дают возможность (при совер­
шенствовании нового пороха) повысить скорость дробового 
снаряда при сохранении уровня максимального давления. По­
рох «Сунар» позволяет делать более комфортный выстрел, по­
скольку дульные давления у него немного ниже, чем у «Соко­
ла». Создатели называют его беспламенным порохом. Охотни­
чий порох «Сунар» без буквенных добавок к названию предназ­
начен для снаряжения охотничьих дробовых патронов 12-го, 
16-го и 20-го калибров. Данных о применении этого пороха в 
ружьях малых калибров не имеется. Порох «Сунар» необходи-
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мо взвешивать с точностью до 0.05 г. В последнее время появи­
лись модификации пороха «Сунар»: «Сунар-СФ» (сферичес­
кий порох) и «Сунар-Н» (сфероидно-эллипсовидной формы), 
которые могут применяться в охотничьих ружьях. Порох марки 
«Сунар-С» предназначается для снаряжения стендовых патро­
нов, при использовании которых давление доходит до 800 кгс/ 
см2. С этим видом пороха следует обращаться с особой осто­
рожностью, следуя указаниям на этикетке и отвешивая как по­
рох, так и дробь, а не насыпая их меркой. 

Таблица 3 
Баллистические показатели пороха "Сокол", "Барс" и 

"Сунар" 

1.2.2.4. Порох «ВУСД» 

Спортивный высокопористый пироксилиновый зерненый 
порох, наиболее мощный из тех, что используются в патронах 
заводского изготовления. Рекомендуется для применения в пат­
ронах 12-го и 16-го калибров. Был разработан для «Олимпиады-
80». Представляет собой цилиндрические зерна с глянцевитой 
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поверхностью, напоминающей металлические опилки. При вы­
стреле ВУСД развивает давление 700-800 кгс/см2, при низком 
дульном давлении - всего 25-35 кгс/см2. Поскольку это вдвое 
меньше, чем у «Сокола», то отдача при выстреле порохом ВУСД 
также вдвое меньше. Порох ВУСД необходимо взвешивать на 
весах с точностью до 0.01 г в сторону занижения. Применение 
объемных мерок недопустимо. Для мелкой дроби массой 32 г в 
патронах 12-го калибра достаточно 1.6 г пороха. Особенностью 
пороха является незначительная отдача при выстреле. 

Таблица 3 (продолжение) 

1.2.3. Хранение пороха 

Хранить бездымный порох нужно в сухом помещении, где не 
было бы резких колебаний температуры (мороз, жара), что при­
водит к ухудшению его сгорания и порче. Лучше держать порох в 
герметической металлической посуде или в бутылках темного 
цвета, так как на свету разлагается пироксилин. 

Если дымный порох при правильном хранении может сохра­
няться чрезвычайно долго, то бездымный - не более 20 лет. По­
теря гладкости и блеска зерен, их упругости (делаются ломки-



ми), а главное - изменение запаха (порох приобретает кислый 
запах вместо обычного, напоминающего эфир) свидетельствует 
о порче пороха и его не применяют, поскольку он стал взрывоо­
пасным, либо, наоборот менее мощным. 

Проверить качество бездымного пороха, у которого истек срок 
годности, можно следующим простым способом: берут лист лю­
бой бумаги размером примерно 100*30 мм; отступив от узкого 
края листа на 20-30 мм, проводят первую поперечную черту, за­
тем параллельно ей через ровно 50 мм - вторую поперечную чер­
ту; после этого сгибают лист пополам вдоль его длинной сторо­
ны; далее отвешивают 0.25 г проверяемого пороха и насыпают 
его в сгиб листа по возможности ровной дорожкой длиной 50 мм 
между двумя чертами; лист с порохом кладут на какой-нибудь 
негорючий предмет так, чтобы один край бумаги выступал за 
него; берут секундомер и поджигают выступающий край листа. 
Как только огонь дойдет до пороха и он загорится, включают 
секундомер. Выключают секундомер в тот момент, когда огонь 
дойдет до второй черты. Если контрольное время горения поро­
ха от первой до второй черты по секундомеру равно 2+0.2 с, то 
порох можно использовать. Если время горения на 0.4-0.6 с боль­
ше, то порох годен, но ослаб, и нужно увеличить вес заряда на 
0.1 г. В том случае, когда порох горит всего 1.6-1.7 с, он стал взры­
воопасен, и его следует уничтожить. 

Бездымный порох ни в коем случае нельзя хранить вместе с 
дымным и капсюлями; от взрыва дымного пороха взрывается и 
бездымный, если он находится рядом, и хотя горение его на 
открытом воздухе происходит медленнее, чем черного, но и это 
вызывает и пожары и ожоги. При использовании бездымных 
порохов следует руководствоваться наставлением, приложен­
ным к пороху; не следует пользоваться неизвестным порохом, 
лишенным упаковки, без указания срока изготовления и спо­
соба применения. 

1.2.4. Свойства пороха 

Известно, что пороха горят только с поверхности параллель­
ными слоями, сохраняя свою первоначальную форму и умень­
шая объем. Поэтому крупнозернистые пороха горят медленнее 
мелких, их рекомендуют применять в ружьях длинноствольных, 
а мелкие - в ружьях с короткими стволами. Крупные пороха дают 
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менее резкий удар газа по снаряду и меньше деформируют его, 
уменьшают отдачу, а следовательно, и улучшают качество боя. 
Чем крупнее порох, тем больше приходится брать его на заряд по 
весу, чтобы получить ту же начальную скорость, что и при более 
мелком порохе. Например, если в ружье 16 калибра заряд мелко­
го дымного пороха весит 3.7 г, то среднего - он будет равен 3.9 г, а 
крупного-4.3 г. 

На величину скорости горения большое влияние оказывает 
и температура заряда, которая обычно равна температуре ок­
ружающей среды. Поэтому при одном и том же патроне ско­
рость горения пороха зимой и летом колеблется в довольно 
широких пределах, что нужно учитывать при снаряжении пат­
ронов для зимних и летних охот, увеличивая заряд пороха с 
понижением температуры воздуха. Так, для 12 калибра, пап-
ковой гильзы и капсюля «Жевело», при снаряде 34-35 г поро­
ха «Фазан» берут: в летне-осенний сезон (июнь-сентябрь) -
1.90-1.95 г; осенний (октябрь-ноябрь) -2.15-2.20 г; зимний (де­
кабрь-февраль) -2.4-2.5 г. 

Запрещается стрельба бездымным порохом из ружей, не име­
ющих специального клейма о испытании на бездымный порох, а 
также из старых ружей с поврежденными стволами. 

1.3. Капсюли 

Капсюль часто называют воспламенителем, однако он явля­
ется не только источником пламени для воспламенения пороха, 
но и служит главным образом для того, чтобы повысить давление 
и температуру в камере сгорания патрона, при которых только и 
начинается устойчивое горение пороха с большими скоростями. 
Недостаточно мощный капсюль может привести к очень мед­
ленному воспламенению и горению пороха, т.е. к затяжному 
выстрелу, что не только ухудшает бой, но и опасно для стрелка, 
так как выстрел может произойти после того, как охотник, из-за 
отсутствия выстрела, может открыть затвор ружья. Наоборот, чрез­
мерно мощный капсюль может явиться причиной перехода го­
рения пороха в детонацию (мгновенное сгорание), при которой 
происходит резкое повышение давления, что может привести к 
опасным последствиям. Поэтому капсюль-воспламенитель со­
гласуют с порохом, идущим на снаряжение патронов. 
2- Охотничьи боеприпасы 
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А Б 
Рис. 6: Капсюли 
А - ЦБО: 1 - корпус капсюля, 2 - ударный состав, 3 - слой лака 
Б - Жевело: 1 - корпус, 2 - колпачок с ударным составом, 3 - наковальня 

Для дымного пороха применяют более слабый открытый кап­
сюль центрального боя, называемый часто «Центробой» или 
«ЦБО» (рис. 6Л). Он представляет собой цельнотянутый колпа­
чок (1), в который впрессован ударный состав (2). Сверху взрыв­
чатое вещество для предохранения от внешних воздействий зак­
рыто фольгой, пергаментом или слоем лака (3). Колпачок от­
крытого капсюля обычно делается из меди, реже - из мягких спла­
вов латуни и алюминия. 

Для бездымных порохов используется более мощный закры­
тый капсюль «Жевело» (рис. 6Б) Этот тип капсюля имеет вид 
латунной гильзочки со шляпкой (1), на дно которой поставлен 
медный колпачок с ударным составом (2), закрытым сверху фоль­
гой или бумагой. Колпачок с ударным составом удерживается в 
гильзочке наковальней (3), которая закрепляется закаткой кра­
ев дульца гильзочки. Закрытый капсюль более чувствителен к 
удару бойка, более мощный и устойчив по форсу (длине луча, 
продолжительности действия, силе огня) пламени. Капсюль 
«Жевело» выпускается в трех разновидностях: «Жевело-нормаль­
ный», «Жевело-М» (мощный) и «Жевело-Н» (неоржавляющий). 
«Жевело-М» создает давление в патроне 42 кгс/см2, а «Центро­
бой» - только 19 кгс/см2. 

Если в силу каких-либо обстоятельств охотнику приходится 
пользоваться открытым капсюлем «Центробой» при снаряжении 
патронов бездымным порохом, то для повышения его мощности в 
капсюльное гнездо до постановки капсюля делают подсыпку не­
скольких зерен дымного пороха № 4 или, в крайнем случае, № 3. 

Выпускаемый капсюль «Жевело-мощный» для бездымных по­
рохов при правильном снаряжении патрона обеспечивает вполне 
надежные условия воспламенения и сгорания, поэтому добавлять 
в этот капсюль для его усиления дымный порох не следует. 
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Продаваемые у нас гремуче-ртутные капсюли «Центробой» и 

«Жевело» дают продукты сгорания кислотного характера, которые 
очень сильно действуют на металл стволов, вызывая его коррозию. 
Сам порох (дымный и бездымный) этого отрицательного свойства 
не имеет. Более того, дымный порох в канале ствола создает щелоч­
ную среду и в какой-то мере нейтрализует вредное действие остат­
ков сгорания капсюлей. Что же касается бездымного пороха, то он 
этими качествами не обладает, капсюльный нагар быстро разруша­
ет стволы, а потому и вызывается необходимость чистки ружья тот­
час же после стрельбы с применением щелочного масла. В настоя­
щее время выпускается капсюль «Жевело-Н» (неоржавляющий, 
который не содержит веществ, вызывающих коррозию стволов). 

Открытые капсюли продаются в расфасовке по 1000 штук в 
коробке, закрытые - по 100 или 300 штук. При приобретении 
следует обращать внимание на то, чтобы металл капсюля не имел 
следов окисла, хороший свежий капсюль имеет чистую блестя­
щую поверхность. 

Хранить их следует в сухом прохладном месте, отдельно от 
пороха, в бутылочке из темного стекла с плотной пробкой. Заво­
ды-изготовители гарантируют срок хранения капсюлей от 3 до 6 
лет, однако охотничья практика говорит, что срок хранения можно 
продлить до 10 лет. В.Королев, отстреливая старые капсюли 
«Жевело», пришел к выводу, что капсюли, хранившиеся свыше 
25-35 лет, для охоты малопригодны. Капсюли, имеющие «воз­
раст» до 15 лет и хранившиеся даже не в идеальных условиях, для 
практического применения пригодны. Как видите, срок хране­
ния в 5 раз превышает тот, который указан на упаковке. Однако, 
несмотря на возможность использования старых капсюлей, сна­
ряжать патроны для охоты на копытных и крупных хищников, 
где от одного-двух выстрелов зависит успех, а подчас и здоровье, 
а то и сама жизнь охотника, надо только новыми капсюлями. 

1.4. Пыжи и прокладки 

Если все причины, влияющие на качество выстрела и завися­
щие от компонентов патрона, принять за 100%, то из них 60-
70% падает на качество пыжей и прокладок, а в отдельных случа­
ях бой может быть совсем испорчен. Поэтому пыжам и проклад­
кам необходимо уделять особое внимание, если хотите получить 
хороший патрон и бой ружья. 
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Для снаряжения патрона к гладкоствольному ружью приме­
няются пороховые и дробовые пыжи (рис. 7). 

Рис. 7: Пыжи 7 
1 - картонные пороховыые пыжи; 
2 - штампованные катонные пороховые пыжи; 
3 - картонный пыж-стаканчик; 
4 - войлочный пыж; 
5 - составной войлочный пыж; 
6 - пластмассовый пыж-контейнер; 
7,8 - масло-пробковые пыжи; 
9 - пыж-контейнер для картечи; 

Приобретая пыжи в торговой сети для папковых гильз, обыч­
но берут калиберные пыжи и прокладки, а для металлических 
- на один - два калибра больше (табл. 4). При этом нужно 
помнить, что в зависимости от качества и вида пороховых и 
дробовых пыжей и прокладок давление пороховых газов мо­
жет увеличиться или уменьшиться на 50% и более, что опре­
делит качество боя ружья. 

1.4.1. Пороховые пыжи 
Пороховые пыжи запирают камеру сгорания порохового за­

ряда, являются как бы поршнем-обтюратором для пороховых 
газов и позволяют использовать их энергию для метания сна­
ряда. Они отделяют порох от снаряда (дроби, пули), не допус­
кают к нему прорыва пороховых газов между стенками гильзы 
и ствола, смягчают удар газов по снаряду, очищают ствол от 
загрязнения после предыдущих выстрелов, оказывая заряду 
сопротивление при движении снаряда с места, влияют на бы-
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Таблица 4 
Размеры пыжей и прокладок для гильз разных калибров 
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строту воспламенения и скорость горения заряда, а следова­
тельно, и на бой ружья. 

В силу этого хорошие пороховые пыжи должны обладать вы­
сокой уплотняющей (обтюрирующей) способностью; быть лег­
кими, достаточно упругими, плотными и при этом оставаться не 
слишком твердыми; иметь правильную цилиндрическую форму 
и по диаметру соответствовать калибру оружия с определенным 
припуском; не воспламеняться при выстреле и не иметь твердых 
частиц, царапающих поверхность канала ствола; должны немно­
го смазывать и протирать ствол, обеспечивать в процессе выстре­
ла переменный характер трения о стенки канала ствола. 

Этим требованиям в значительной степени отвечают пыжи, 
изготовленные из картона, войлока, древесно-волокнистых мате­
риалов, фетра, пробки и т. п., а в последнее время - из пластмасс. 

1.4.1.1. Пороховые картонные пыжи 

Для выстрела высокого качества велика роль картонного поро­
хового пыжа,-который при снаряжении патрона кладут на порох 
(рис. 7.1). Основное его назначение - обеспечить высокую герме­
тичность от прорыва газов в снаряд и равномерную (по площади 
пыжа) передачу давления газа другим пыжам и снаряду. Кроме 
того, картонный пороховой пыж предохраняет порох от влаги и от 
осадки поставленного на него другого пыжа, а также препятствует 
проникновению газа в пористую массу последнего. 

В продаже часто встречаются картонные пыжи заводского из­
готовления толщиной обычно 0.5-0.6 мм, чего явно недостаточ­
но для развития хорошего выстрела. Замена тонкого заводского 
картонного порохового пыжа на самодельный пыж из плотного 
но не жесткого картона в 1.8-3.0 мм толщиной, практически ис­
ключает прорыв газа, обеспечивает увеличение скорости дробо­
вого снаряда в среднем на 20 м/с и меньшее колебание скорос­
тей между выстрелами в серии, т. е. получается большая стабиль­
ность от выстрела к выстрелу. Если таких пыжей нет, то можно 
ставить набор из более тонких пыжей той же общей толщины. 

Диаметр пыжа в зависимости от гильзы (папковая или металли­
ческая) делают на 0.2-0.4 мм больше внутреннего диаметра гильзы. 

Еще более высокое качество выстрела можно получить за счет 
применения пороховых картонных пыжей толщиной около 2 мм, 
у которых на специальном прессе вылавливают центральную или 
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кольцевую выпуклость (рис. 7.2). При снаряжении патронов та­
кой пыж выпуклой частью ставят на порох. При выстреле под 
давлением пороховых газов пыж стремится выпрямиться и тем 
самым обеспечивает обтюрацию газов. 

Хорошие результаты получены при использовании порохо­
вых картонных пыжей-стаканчиков (рис. 7.3), но они, к сожале­
нию, пока также изготавливаются кустарным способом, почти 
полностью устраняют прорыв пороховых газов. Если с наружной 
поверхности их покрыть расплавленным воском или парафином, 
тогда они дают еще лучшую обтюрацию. 

1.4.1.2. Пороховые войлочные пыжи 

Пороховой картонный пыж работает вместе с более толстым, 
лучшим пока в нашей стране войлочным пыжом (рис. 7.4), кото­
рый ставится поверх картонного. Они оба должны исключать про­
рыв пороховых газов, и их работу можно сравнить с работой порш­
ня с уплотняющими кольцами в автомобильном двигателе. 

При выборе войлочных пороховых пыжей следует обращать 
внимание на то, чтобы они имели строго цилиндрическую фор­
му, одинаковую высоту и параллельные торцы. Высота основно­
го пыжа не должна превышать половины калибра канала ствола, 
таких пыжей в патроне может быть один, полтора или два, что 
зависит от применяемого заряда, снаряда и способа крепления 
последнего. Осадка пыжей проводится только со стороны ци­
линдрической поверхности и не глубже 2 мм, она должна быть 
сухой и не выдавливаться при нажиме на пыж. Осадка предназ­
начается для того, чтобы не допустить прорыва пороховых газов 
при выстреле между штыком и стенками канала ствола. 

Для осадки войлочных пыжей в заводских условиях применя­
ют следующие составы: парафин - 70% и пушечное сало (отходы 
нефти) - 30%; парафин - 70% и солидол 30%; стеарин - 65% и 
вазелин - 35%. 

В домашних условиях для летней охоты лучшей осалкой будет 
смесь из 4 частей (по весу) воска и 1 части несоленого говяжьего 
или бараньего сала или 80% парафина (стеарина) и 20% техни­
ческого вазелина. Для зимней охоты берут одну треть воска и две 
трети животного сала. Выбранный осадочный состав на сково­
родке или в банке, тщательно перемешивая, растапливают на 
легком огне и доводят почти до кипения. Столбик из 15-25 пы-
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жей, нанизанных на нитку и плотно стянутых, прокатывают ци­
линдрической частью 1-2 раза в пропиточном составе, следя за 
тем, чтобы глубина осадки была не больше 2-3 мм. Столбик пы­
жей можно закрепить и при помощи трех металлических спиц, а 
осадочный состав нанести жесткой плоской щетинной кистью. 

Войлочные пыжи, поступающие в продажу, зачастую имеют раз­
ную высоту, что плохо сказывается на снаряжении патронов, осо­
бенно в папковую гильзу. Расстояние, необходимое для заделки 
дульца гильзы, остается неодинаковым, в результате чего снаряд 
дроби в патроне находится или в очень свободном состоянии или 
очень сжат, что отрицательно влияет на стабильность боя ружья. 

Во время развития выстрела и повышения давления газов в 
канале ствола обычный пыж значительно деформируется и умень­
шается по высоте до 30%. Если он будет очень толстым (около 
калибра) или насквозь пропитанным осалкой, то, сильно уплот­
няясь, раздаваясь в стороны и прижимаясь к стенке канала ство­
ла, резко поднимает давление пороховых газов, что мало улуч­
шает бой и не безопасно для ружья и стрелка. Поэтому при сна­
ряжении патронов войлочными пороховыми пыжами лучше 
брать три тонких пыжа, чем один толстый (рис. 7.5). Между пы­
жами следует положить по одной прокладке из плотной чертеж­
ной бумаги диаметром, равным диаметру канала ствола. Пыжи с 
прокладками в процессе выстрела легче скользят относительно 
друг друга, как бы самоориентируются, а это обеспечивает луч­
шую обтюрацию и движение пыжей по каналу ствола. 

Следует отметить, что сила трения пыжей в процессе разви­
тия хорошего выстрела и движения их по каналу ствола теорети­
чески должна изменяться по закону переменного трения, т. е. в 
начальный момент движения пыжей их сила трения должна быть 
максимальной, чтобы обеспечить горение пороха в возможно 
меньшем объеме (в пределах одной четверти длины канала ство­
ла) и за меньший промежуток времени (0.003 с). По мере про­
движения пыжей к дульному срезу их сила трения должна умень­
шаться, и в этом случае они являются только обтюраторами. 

Однако войлочные осаленные пыжи, применяемые в настоя­
щее время, дают обратный характер изменения силы трения, т. е. 
в начале движения по каналу ствола осаленный, хорошо сколь­
зящий пыж имеет малую силу трения и не способствует улучше­
нию горения пороха. В конце же движения, когда сила трения 
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должна быть минимальной, она, наоборот, возрастает из-за сня­
тия осалки с поверхности пыжей, и трение сухого войлока по 
металлу идет с повышенным коэффициентом. 

Учитывая недостатки войлочного осаленного пыжа, некото­
рые стрелки стали применять сухие (неосаленные) пыжи. Они в 
основном дают постоянную силу трения по всей длине канала 
ствола и для развития выстрела лучше осаленных. При хорошем 
картонном пороховом пыже обеспечивается надежная обтюра­
ция, а большая начальная сила трения дает более полное и ста­
бильное сгорание порохового заряда. При одинаковых условиях 
снаряжения патроны с неосаленными пыжами дают увеличение 
скорости движения снаряда в среднем на 7-10 м/с и постоянный 
бой. Однако применение сухих пыжей увеличивает освинцовку 
канала ствола и особенно вблизи патронника. Чтобы избежать 
этого, охотники комбинируют пыжи, применяя основной (ниж­
ний) пыж осаленный и дополнительные (верхние) пыжи - сухие. 

При снаряжении патронов только одними войлочными пы­
жами без картонных пыжей на порохе прорыв газов становится 
очень большим, что резко снижает все баллистические характе­
ристики выстрела. 

Существенным недостатком войлочных пыжей, особенно тол­
стых, является их значительный вес. Тяжелый пыж, обладая зна­
чительно большим весом, чем отдельная дробина, вылетая из 
канала ствола со скоростью не меньшей, чем дробовой снаряд, 
вторгается в него и разбрасывает более легкие дробины в сторо­
ны. В результате чего в том месте, где находится пыж, образуется 
зона без дроби, что может служить причиной промаха. Ударяя в 
снаряд картечи или пулю, он также может вызвать неточный вы­
стрел. 

В связи с этим нельзя забывать об опасности холостых выст­
релов, т. е. выстрелов одними пыжами (без снаряда) которые 
имеют достаточную силу, чтобы убить или ранить на 10-15 м че­
ловека или какое-либо животное. Опасны и пороховые газы, вы­
летающие из канала ствола, имеющие большую скорость движе­
ния, высокое давление и стремление к быстрому расширению. 
Все это вместе взятое может привести к серьезному ранению толь­
ко одними газами. 
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1.4.1.3. Древесно-волокнистые пороховые пыжи 

Последнее время у нас в стране выпускаются древесно-во­
локнистые пороховые пыжи. Они имеют то достоинство, что 
очень легки и при вылете из канала ствола рассыпаются на мел­
кие части, не наносят удар в снаряд и поэтому не расстраивают 
его. Но они очень плохо обтюрируют газы при движении по 
каналу ствола. Снаряжать патроны с применением древесно­
волокнистых пыжей дело довольно хлопотное. Их приходится 
обжимать по диаметру пальцами, в результате чего они рассла­
иваются и крошатся, нарушается обтюрирующая поверхность, 
падает качество выстрела. Обтюрация еще больше ухудшается, 
если пыжи долгое время находятся в патроне или продолжи­
тельный срок их хранят в сухом месте. Получается это из-за 
усыхания пыжей и связанного с этим уменьшения их диаметра. 
Поэтому при снаряжении патронов древесно-волокнистыми 
пыжами берут увеличенный заряд пороха или их комбинируют 
с войлочными пыжами. 

1.4.1.4. Пластмассовые пороховые пыжи 

Несмотря на то, что большинство охотников на сегодня пользу­
ются войлочными пороховыми пыжами, будущее за пыжами из 
пластмасс (полиэтилена, капрона, хлорвинила и т.п.) (рис. 7.6). 
Замена войлочных или особенно плохо обтюрирующих древес-
но-волокнистых пыжей пластмассовыми значительно улучшает 
все показатели боя ружья. 

Существенным преимуществом пыжей из пластмасс является 
то, что они имеют малый удельный вес и сохраняют силу трения 
при выстреле, близкую к теоретической. Упрочненная донная 
часть пыжа особой конструкции в начале выстрела препятствует 
выворачиванию обтюрирующего манжета и практически исклю­
чает прорыв газов, дает максимальную силу трения, а по мере 
продвижения по каналу ствола с возрастанием скорости движе­
ния частично оплавляется с поверхности, прилегающей к стен­
кам ствола, за счет чего сила трения пыжа падает и резко снижа­
ется дульное давление пороховых газов. 

Пока еще не решен вопрос о выпуске пластмассовых пыжей 
для ружей малых калибров, в стволах которых при выстреле со­
здается высокое давление пороховых газов (734-750 кгс/см2). 
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Кроме того, для этих калибров наша промышленность не выпус­
кает пыжевые высечки. Владыкинский механический завод 
(г. Москва) выпустил партию пыжей из пенистого полистирола 
для 20-го, 28-го и 32-го калибров под металлические, бумажные 
и пластмассовые гильзы. Ранее подобные пыжи некоторые охот­
ники делали кустарно. Пыжи имеют высоту 30 мм, т. е. втрое 
больше войлочных. 

В момент воспламенения пороха пыж уменьшает давление. 
Посадка пыжа в гильзу происходите небольшим натягом. Пыжи 
снимают налет с канала ствола; они влагостойки и невоспламе-
няемы. Вес одного пыжа 20-го калибра 0.4 г. В момент выстрела 
высота пыжа уменьшается в 4 раза, обеспечивается хорошая амор­
тизация, в результате чего дробь почти не деформируется. 

Введение в конструкцию пластмассового пыжа амортизатора 
в виде пенопластового наполнителя или рифленых, легко сжи­
мающихся стоек, позволило не только обеспечить динамичес­
кое регулирование объема заснарядного пространства в процес­
се выстрела, но и уменьшить деформацию снаряда в начальный 
момент выстрела и снизить энергию отдачи ружья примерно на 
10%. Амортизатор одновременно является и размерным компен­
сатором, изменяющим высоту при снаряжении патрона и обес­
печивающим тем самым условия одинакового загиба краев пап-
ковых гильз при закреплении снаряда. 

1.4.1.5. Пыжи-концентраторы для дроби 

Выпускаемые у нас полиэтиленовые пыжи выполняют и фун­
кции концентратора. Для этого они имеют контейнер из четы­
рех лепестков, на внутренней стороне которых располагается 
продольное ребро для придания жесткости корпусу при движе­
нии его по каналу ствола и для обеспечения стабильного раскры­
тия контейнера во время полета в заствольном пространстве. 
Снаряд, особенно дробовой, помещенный в контейнер, меньше 
деформируется, исключается истирание периферийных дробин 
о стенки канала ствола и тем самым обеспечивается повышение 
стабильности, дальности полета и равноубойности всех дробин 
в снаряде. В то же время такой пыж хорошо предохраняет дробо­
вой снаряд от рассеивающего воздействия пороховых газов в мо­
мент вылета его из канала ствола, так как раскрытие лепестков 
контейнера происходит на некотором расстоянии после вылета 
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из ствола, когда влияние газов уже практически не сказывается. 
Таким образом, патроны с хорошими полиэтиленовыми пыжа­
ми при высокой скорости полета снаряда и сравнительно невы­
соком давлении пороховых газов обеспечивают хороший бой ру­
жья при температурах от +50° до -40° С, при этом не происходит 
налипания пластмассы на стенки ствола и не наблюдается и ос-
винцовки канала ствола. 

1.4.1.6. Пыжи из ворсонита 

Изготавливаются в Казахстане с 1982 г. (Казоргтехстрой, Алма-
Ата) и поступают в продажу. Их изготавливают из отходов произ­
водства ворсонита на автоматизированном оборудовании. 

Пыжи из ворсонита имеют небольшую объемную массу, ис­
ключают калибровочные операции по обеспечению параллель­
ности опорных плоскостей и требуемой высоты пыжей. 

Основу пыжей из ворсонита составляют синтетические шта-

Таблица 5 
Сравнительные характеристики пыжей различных типов 
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цельные волокна (отходы капронового и нитронового производ­
ства) и искусственные волокна (волокно вискозное и волос вис­
козный), скрепленные иглопрокалывателем и пропитанные по­
лимерным связующим (латексом). 

Сравнительные баллистические и физико-механические ха­
рактеристики пыжей различных типов приведены в табл. 5, 
из которой видно, что баллистические качества выстрела при 
применении таких пыжей выше, чем в случае войлочных и 
пластмассовых. 

1.4.1.7. Масло-пробковые пыжи 

Широко используются за рубежом и вытесняют войлочные. 
Разработаны в 20-е - 30-е годы и состоят из смеси пробковой 
муки и минерального масла (рис. 7.7; 7.8). 

1.4.1.8. Контейнеры для картечи 

Производственное объединение «Электроприбор» г. Киева 
выпускает полиэтиленовые контейнеры под картечь диаметром 
8.05-8.25 мм. Укладка картечи - по три штуки в ряд столбиками 
(рис. 7.9). Кучность боя повышается на 10-15%. 

1.4.2. Прокладки под дробь 

При снаряжении патрона на войлочный пороховой пыж обыч­
но кладут картонную прокладку толщиной от 0.5 до 0.7 мм. Неко­
торые авторы указывают, что этот прокладочный картонный пыж 
портит бой ружья, деформируя дробь и разбрасывая ее при выст­
реле. Другие утверждают, что мягкая подкладка под дробь из фет­
ра, замши, сукна и т. п. якобы спасает ее от смятия во время выст­
рела. С такими положениями многие исследователи не согласны, 
так как давление на дробь в момент выстрела оказывается около 
одной тонны и никакая мягкая подкладка здесь не поможет, тем 
более, что возникает эта сила в тысячные доли секунды. 

Бесспорно одно, что после выстрела из обычного патрона все 
дробины в снаряде оказываются деформированными и не имеют 
правильной шаровидной формы. Однако без картонной проклад­
ки дробинки вдавливаются в войлочный пыж, прилипают к нему 
и утяжеляют его. Такой утяжеленный пыж дезорганизует дробо­
вой снаряд при вылете его из канала ствола и ухудшает выстрел. 
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1.4.3. Дробовые пыжи 

Для закрепления в гильзе дробового и картечного снаряда 
применяют так называемые дробовые пыжи. 

1.4.3.1. Пыжи для бумажных и пластмассовых гильз 

В литературе по этому поводу есть указания, что лучшим пы­
жом будет пыж из ломкого картона толщиной от 0.7 до 1.0 мм, 
который при вылете из ствола разрушается и не создает препят­
ствия для снаряда. Есть мнение, что дробовой пыж должен быть 
изготовлен из плотного картона толщиной 0.9-1.0 мм. Это свя­
зано с тем, что при тонком и рыхлом дробовом пыже при даже 
меньших давлениях в камере сгорания, чем при давлениях, со­
здаваемых капсюлем «Жевело» в папковых гильзах, дробовой пыж 
может выдавиться и выскочить преждевременно, не раскрывая 
закрученные края гильзы. В результате увеличивается размер ка­
меры сгорания, и горение пороха начнется в большом объеме. 
Возникающее низкое давление форсирования дает при выстре­
ле очень значительный процент несгоревшего пороха (до 18-
20%). Этот несгоревший порох частично остается в стволе, а глав­
ным образом, выбрасывается вместе с газами из ствола. Все это 
ведет к большому развитию дульного пламени, к снижению на­
чальной скорости снаряда и не дает стабильности выстрела. 

1.4.3.2. Пыжи для металлических гильз 

Уже более 100 лет охотники бьются над проблемой закрепле­
ния дробового пыжа в металлической гильзе. На дробь рекомен­
довали ставить пробковые и картонные пыжи увеличенного диа­
метра, закреплять пыжи различными клеящими веществами, 
слегка обжимать дульца металлических гильз, вырезать в гильзах 
«лапки» («язычки-держатели») и прижимать ими пыж к дробо­
вому снаряду и т. д. 

Применяемый повсеместно картонный пыж при снаряжении 
металлической гильзы не исключает возможности высыпания 
дроби при транспортировке патронов или при стрельбе. При 
таком пыже пик кривой давления пороховых газов при выстреле 
смещается к дульному срезу ствола, в результате чего возрастает 
дульное давление пороховых газов, расстраивающее дробовой 
снаряд в начальный момент выстрела. 
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С целью совершенствования патрона с металлической гильзой 
был создан оригинальный пластмассовый пыж на дробь. Он удо­
бен при снаряжении, исключает высыпание дроби, улучшает куч­
ность стрельбы при необходимой скорости за счет стабилизации 
процесса форсирования в начальный момент выстрела. 

При снаряжении патрона цилиндрическая часть пыжа вкла­
дывается в гильзу и пыж доводится до соприкосновения со сна­
рядом дроби. При этом расширяющаяся коническая боковая 
поверхность пыжа плотно прижимается к ее стенкам, надежно 
фиксируя дробь в исходном положении и создавая эффект фор­
сирования при выстреле. Этому способствует и расклиниваю­
щее воздействие дроби на стенки нижней выемки. Дробовой сна­
ряд и пыж движутся по каналу ствола как одно целое. После вы­
лета из ствола, легкий (по сравнению с дробовым снарядом) пыж, 
вследствие воздействия аэродинамического сопротивления на 
верхнюю торцевую выемку, испытывает торможение и отстает от 
дробового снаряда. 

При использовании пыжа уменьшается дульное давление га­
зов, что способствует повышению кучности стрельбы. Кроме того, 
упрощается снаряжение патрона, исключается высыпание дроби 
при транспортировке и улучшается качество выстрела. Разработ­
чиками пластмассового пыжа в 1988 г. было сообщено о создании 
пыжей для всех калибров отечественного оружия - с 12-го по 32-й. 
Однако за это время составителю данного справочника попада­
лись только пыжи 12-го, 16-го и 20-го калибров. 

Иногда на дробь в металлических гильзах помещают пыжи из 
тонкого войлока, пробки, пробковой крошки, из бересты, кру­
жочки из целлулоида и т. п. 

1.4.4. Изготовление пыжей в домашних условиях 

1.4.4.1. Высечка пыжей 

При отсутствии фабричных пыжей их можно изготовить в до­
машних условиях при помощи специальной высечки. В продаже 
имеются высечки двух типов для 12 и 16 калибров. Войлок для 
пыжей должен быть чистым, плотным, не изъеденным молью и 
не содержать песка, металла и других веществ, способных оцара­
пать стволы. Сначала войлок тщательно промывают и просуши­
вают, затем оклеивают с обеих сторон писчей бумагой и вновь 
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просушивают. При вырубке пыжей необходимо следить, чтобы 
высечка была расположена вертикально к опорной плоскости. 
Края ее должны быть острыми и ровными, иначе пыжи будут 
иметь неправильную форму. Толщина основного (нижнего) пыжа 
должна быть не более половины калибра ружья в миллиметрах с 
отклонениями ±1.0 мм и равна для 12-го калибра 10 мм, для 16-
го калибра - 9 мм, для 20-8 мм. Толщина дополнительного (вер­
хнего) пыжа может быть такой же или меньшей на 2-4 мм в зави­
симости от применяемой гильзы и крепления заряда. 

Вырубить качественные пыжи, особенно из толстого войлока 
(8-10 мм), заводскими высечками удается не всегда. Кроме того, 
такие высечки выпускаются только для 12-го и 16-го калибров 
под бумажную гильзу. Поэтому заслуживает внимания предло­
женная К.Артамоновым (ОиОХ, №10, 1994) вращающаяся вы­
сечка для получения качественных пыжей из войлока любой тол­
щины. 

Приспособление используется на сверлильных станках лю­
бой модели, но удобнее всего настольно-сверлильный станок НС-
12М. Приспособление состоит из корпуса 1 и сменных насадок 
2. Корпус имеет с одного конца хвостовик для крепления в пат­
роне станка, с другого - резьбу для крепления насадок. В центре 
корпуса вдоль оси имеется отверстие, а сбоку - паз для выхода 
пыжа. Размеры отверстия (в корпусе) и паза таковы, что позво­
ляют получить пыжи под патроны любого калибра. Это достига­
ется установкой на резьбовую часть корпуса соответствующей 
насадки. 

Корпус можно изготовить из стали марки ст.З, а насадки - луч­
ше из цементируемых сталей, поскольку их стойкость значитель­
но возрастает с повышением твердости режущей кромки после 
термической обработки. Скорость вращения шпинделя сверлиль­
ного станка от 300 до 500 об./мин. Производительность 10-15 
пыжей в минуту. При сверлении под войлок желательно устано­
вить на стол станка подкладку из плотного пенопласта или мяг­
кой древесины, чтобы не притуплялась режущая кромка насадки 
при выходе из войлока. Стол желательно оградить бортиком, что­
бы пыжи не разлетались. При изготовлении деталей приспособ­
ления как корпус, так и каждую из насадок необходимо обрабаты­
вать на токарном станке за один установ, чтобы избежать в даль­
нейшем их биения при сверлении войлока. 
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Указанные на рис. £ размеры оправок, обозначенные буквами, 
приведены в табл. 6. 

1.4.4.2. Осалка пороховых войлочных пыжей 

Осалка не должна пропитывать бумажную трубку гильзы, а 

также пороховую прокладку, так как ее пропитка может привести 

Таблица 6 
Размеры оправок для изготовления пыжей (крис. 8) 

Калибр ружья 

16 

12 

Материал гильзы 

Бумажная 
Металлическая 

Бумажная 
Металлическая 

D (мм) 

17.3 

18.0 

18.6 

19.5 

D1 (мм) 

20.0 

20.2 

21.0 

21.0 

к прилипанию пороховых зерен к ней, что недопустимо. При 
высокой температуре окружающей среды осалка не должна ста­
новиться жидкой. Осаливать войлочные пыжи можно пчелиным 
воском, бараньим или говяжьим салом, парафином, стеарином, 
техническим вазелином, пушечным салом. Для охоты летом луч­
шей будет осалка, состоящая из смеси четырех (по весу) частей 
воска и одной части сала, или из 80% парафина (стеарина) и 20% 
технического вазелина. 

Для зимней охоты следует применять осалку из 1/3 воска и 2/ 
3 животного сала, или из 65% парафина и 35% технического ва­
зелина. При приготовлении осалки составные части растапли­
вают, тщательно перемешивают и доводят почти до кипения. На 
маленький противень или сковородку с низкими краями (жела­
тельно, чтобы они поднимались от дна не выше половины диа­
метра пыжа) кладут суконку и, поливая расплавленной осалкой, 
пропитывают ее. Затем на иголку с деревянной ручкой или пря­
мое тонкое шило накалывают по центру пыж и прокатывают его 
по пропитанной суконке. Противень с суконкой постоянно по­
догревается так же, как и состав осалки, который необходимо 
при подогреве периодически помешивать. Естественно, по мере 
израсходования состав в противень добавляется. Осалка произ­
водится на глубину не более 2-3 мм той поверхности, которая 
касается стенок канала ствола. Осаленная поверхность готового 



2 1 

Рис. 8: Высечка пыжей - насадка на электродрель К.Артамонова 
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пыжа при комнатной температуре должна быть сухой и при на­
давливании пальцами на ней не должна выступать осадка. Оса­
ленный пыж должен обладать достаточной жесткостью и при 
движении по каналу ствола слегка смазывать его стенки. 

Осалку можно проводить и по другому - зажать столбик из 15-
20 пыжей между вязальными спицами и смазать их осалочной 
кистью. 

1.5. Дробь и картечь 

Дробь и картечь представляют собой металлические шарики 
различных диаметров (номеров) и применяются для поражения 
цели. Они должны быть достаточно тяжелыми, чтобы дольше 
сохранять убойную силу; твердыми, чтобы не деформироваться в 
начальный момент выстрела и при прохождении в канале ство­
ла; иметь правильную шарообразную форму и одинаковый диа­
метр для улучшения боя; хорошо отполированными, чтобы не 
оказывать вредного влияния на канал ствола. 

1.5.1. Выбор типа дроби и картечи 

Свинцовая дробь в зависимости от содержания в ней сурьмы 
и соединений мышьяка производится следующих типов: охот­
ничья твердая (ОТ); охотничья мягкая (ОМ); спортивная твер­
дая (СТ). По способу изготовления дробь может быть штампо­
ванной (Ш), литой (Л), катанной (К). 

В зависимости от норм отклонений диаметров при изготов­
лении и норм твердости дробь разделяется на первую и высшую 
категории качества. 

В настоящее время охотничья мягкая дробь (ОМ) и картечь 
(КО) производятся из почти чистого свинца и имеют твердость 
5-6 кг/мм2. Твердая дробь должна быть тверже более чем в два 
раза - до 13-16 кг/мм2. 

Мягкая дробь из чистого свинца значительно деформируется 
при выстреле; периферийные дробины, двигаясь по снарядному 
входу патронника и каналу ствола, значительно истираются, те­
ряя форму и примерно половину массы, что ухудшает выстрел. 

Истираясь о стенки канала ствола, мягкая дробь не только те­
ряет свои баллистические и убойные качества, но и оставляет на 
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его поверхности слой свинца, быстро и сильно освинцовывая 
ствол, а это снижает бой ружья и затрудняет его чистку. Если 
освинцовка не будет быстро снята с поверхности канала ствола, 
то подслоем свинца начнется его корродирование, ибо при чис­
тке вредные остатки капсюльного нагара не удаляются и смазка 
не доходит до поверхности металла. 

Эти недостатки были значительно снижены выпуском так на­
зываемой твердой или «каленой» дроби. Ее упрочнение решено 
путем добавки в свинец сурьмы или использования для изготов­
ления дроби сурьмянистого свинца. В связи с тем, что сурьма 
легче свинца, но ее примесь не превышает 6%, твердость дробин 
резко возросла при незначительном снижении веса; она стала 
меньше деформироваться и выдерживать увеличенные скорости 
(до 400 и более м/с), улучшила бой оружия на 10-20% и более. 
Небольшая добавка в свинце мышьяка обеспечила улучшение 
процесса литья. 

В послевоенные годы, для уменьшения свинцевания канала 
ствола и предупреждения отравления дичи свинцом, твердую 
дробь стали покрывать гальваническим способом тонким слоем 
меди, никеля или хрома. Такая дробь (ее иногда именуют плаки­
рованной) меньше деформируется при движении по каналу ство­
ла, что позволяет увеличить ее начальную скорость. 

В разное время и в разных странах неоднократно предприни­
мались попытки изготовить дробь не из свинца, а из других ме­
таллов (железа, чугуна), но все они оканчивались неудачей, так 
как бой ружья дробью из заменителей был хуже по сравнению с 
боем обычной свинцовой дробью. В США довольно широко при­
меняют стальную дробь; при этом процент раненых, но не взя­
тых птиц резко возрастает. 

Правильная шарообразная форма, одинаковый диаметр и вес 
дроби обеспечивают снаряду при выстреле компактный полет и 
меньшую растянутость, что и определяет качество выстрела. В 
связи с этим следует отметить, что размер и качество дроби, по­
ступающей в продажу, в значительной степени не соответствует 
требованиям, согласно которым обычная литая дробь должна 
быть круглой с допуском по диаметру в пределах ±0.12 мм, а 
спортивная дробь, предназначенная для стендовых соревнова­
ний, изготовляется с отклонениями по размеру ±0.1 мм. В тор­
говой же расфасовке дробь мелкого размера практически всегда 
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имеет некруглую форму и много сдвоенных дробин; более круп­
ная дробь напоминает скорее грушу или чечевицу с раковинами 
и свищами на поверхности, при этом диаметр отдельных дробин 
резко отличается друг от друга. 

Деформированная дробь при вылете из канала ствола ружья 
ведет себя в воздухе подобно брошенному плоскому камню: она 
косо отклоняется от основного направления выстрела и, кроме 
того, теряет скорость гораздо быстрее, чем круглая дробина. От­
клонение от центра на 35 м может достигать 2 м и более. Поэто­
му при тщательном снаряжении патронов такую дробь, особен­
но первые и нулевые номера, стрелку приходится предваритель­
но прокатывать для придания ей сферической формы, а для по­
лучения дроби одного размера и веса ее откалибровывают, про­
севая через сито. Наиболее перспективным является метод изго­
товления дроби точной штамповкой, так как штампованная дробь 
обладает более правильной формой и меньшей разномерностью, 
чем литая. 

Казалось бы, все ясно, необходимо применять только твер­
дую дробь, чтобы максимально использовать возможности дро­
бового выстрела. Однако приобрести патроны, снаряженные 
твердой дробью, или саму твердую дробь практически нельзя. 
Наша промышленность многие десятилетия выпускала и выпус­
кает в основном мягкую дробь и картечь. Это делается потому, 
что в технологическом отношении выпускать мягкую дробь и 
картечь проще и производительнее. 

Многолетняя стрельба мягкой дробью привела к тому, что из-
за неэффективности выстрела многие охотники стали применять 
дробь на несколько номеров более крупную, чем это необходимо 
для определенной дичи. При такой дроби в снаряде размещает­
ся меньше дробин, в дичь на нормальной дистанции попадают 
лишь одна-две дробины, и она часто погибает вне пределов до­
сягаемости охотника. 

Как показали измерения твердости дроби производства иност­
ранных фирм, эта дробь имеет среднюю твердость 15 кг/мм2. Изме­
рения твердости картечи фирм «Ротвайль» и «Ремингтон» показа­
ли, что она имеет твердость в среднем 9 кг/мм2. Во время испыта­
ний патроны с картечью фирм «Ротвайль» и «Ремингтон» показали 
в среднем до 15% большую кучность и до 25% большую пробивае­
мость, чем аналогичные патроны отечественного производства. 
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Совершенно непригодна мягкая дробь для патронов типа 
«Магнум»: из-за большей высоты столбика дроби в заряде уже во 
время выстрела мягкая дробь будет значительно деформирова­
на, что сведет на нет эффективность выстрела. 

Однако отказываться совсем от мягкой дроби и бросаться по­
купать патроны иностранного производства не следует. Сначала 
необходимо уяснить себе, по какой дичи и на какой дистанции 
придется стрелять. 

Действительно, твердая дробь дает лучшие показатели при 
стрельбе на дальние и предельные дистанции, но при отстре­
ле зверя и птицы на близком и среднем расстояниях охотни­
ку практически безразлично, какая дробь в его патронах -
твердая или мягкая. Это относится к стрельбе по пернатой 
дичи из-под собаки, при отстреле мелкого пушного зверя в 
темнохвойной тайге. Тем более, что на промысле до сих пор 
широко применяется дымный порох, при котором деформа­
ция дроби в процессе выстрела меньше, чем при использова­
нии бездымного. Мягкую дробь можно применять и для 
стрельбы на дальние дистанции при условии использования 
контейнеров и пересыпки дроби крахмалом: это снижает де­
формацию дробин при выстреле. 

В разделе «Снаряжение патронов в домашних условиях» дано 
много рецептов увеличения кучности и дальнобойности оружия 
при использовании мягкой дроби. Но если у охотника есть воз­
можность купить твердую дробь или изготовить ее самому, то 
выбор следует остановить на ней. 

Таблица 7 
Размеры и номера картечи 

В нашей стране принята метрическая нумерация дроби, ее 
номера и размеры в миллиметрах показаны в табл. 8. 

Усамой мелкой дроби, которую часто охотники называют «ду­
стом», под номером 12, диаметр равен 1.25 мм; затем номера 
уменьшаются, а диаметр растет от номера к номеру на 0.25 мм и 
у номера 1 он равен 4 мм. Затем следует шесть номеров так пазы-
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Размеры и номера дроби 
Таблица 8 

ваемой нулевой дроби, ее диаметр колеблется от 4.25 до 5.5 мм. 
Дробь крупнее 5.5 мм называется картечью. Она имеет шесть 
номеров - от V до , они обозначаются уже не арабскими, а рим­
скими цифрами, размер картечи от 6.0 до 10.0 мм. 

Сейчас наша промышленность выпускает дробь четырнадца­
ти номеров - с № 11 по № 4/0, а картечь - с диаметром 5.2; 5.6; 
5.7; 5.8; 5.9; 6.2; 6.5; 6.8; 6.9; 7.1; 7.5; 7.7; 8.0; 8.5; 8.8; 9.6 и 
10.0 мм. 
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Чтобы определить номер дроби по ее диаметру, в изгиб полос­
ки бумаги или тетради плотно укладывают рядок из 10 дробин и 
измеряют его длину. Замеренный результат делят на 10 и получа­
ют средний диаметр дробины в миллиметрах, по которому и на­
ходят ее номер. 

В настоящее время отечественные заводы продают довольно 
большое количество охотничьих дробовых патронов с обозначе­
нием диаметра дроби в системах Великобритании, Канады и 
США. Если цифровые обозначения в этих системах (за исклю­
чением Великобритании, где дробь отличается на один номер) 
практически совпадают с системой, принятой у нас, то буквен­
ные обозначения нашим охотникам неизвестны. В Великобри­
тании тремя буквами «А» обозначается дробь диаметром 5.08 мм, 
что соответствует четырем нулям, а двумя буквами «В» - дробь 
диаметром 4.0 мм, т. е. 1. В Канаде тремя буквами «А» обознача­
ют тот же диаметр дроби, что и в Великобритании, а четырьмя 
буквами «А» - картечь диаметром 6.35 мм. В США одной буквой 
«В» обозначается дробь диаметром 4.5 мм (00); двумя буквами 
«В» - дробь диаметром 4.6 мм; тремя буквами «В» - дробь диа­
метром 4.83 мм (примерно 000). 

Таким образом, если на патронах имеются буквенные обозна­
чения, то это дробь крупная. 

1.5.2. Выбор номера дроби 

Дробь по диаметру (номеру) можно выбрать, руководствуясь 
следующими приблизительными указаниями. 

Охотясь на пернатую дичь с ружьями 12-го, 16-го и 20-го ка­
либров при резком и кучном бое ружья, надо стрелять глухаря 
весной на току дробью №№ 3, 2, но не крупнее № 1; осенью, по 
выводкам из-под собаки, №№ 7,6; на лиственницах осенью - № 
4, 3; тетерева весной на току (из шалаша) - № 5, 4; осенью, по 
выводкам, из-под собаки - №№ 7, 6; зимой - №№ 5,4; рябчика -
№№ 8, 7; белую куропатку - по выводкам, из-под собаки - №№ 8, 
7; поздней осенью, зимой - №№ 7,6, но не крупнее № 5; тундря­
ную куропатку - №№ 7-5; вальдшнепа- весной, на тяге №№ 8, 7; 
осенью, на высыпках, №№ 9, 8, но не крупнее 7; диких голубей 
(кроме горлиц) - №№ 6, 5; но не крупнее № 4; горлиц - №№ 7, 6; 
гусей - №№ 4, 3, но не крупнее № 0; уток, селезней - весной с 
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подсадной, №№ 6, 5; в августе-сентябре, с подхода, с лодки, №№ 
7, 6; поздней осенью, на большой воде, №№ 5, 4, но не крупнее 
№ 3; на чирков надо брать дробь на два номера более мелкую; 
лысух - в начале осенней охоты - №№ 7, 6; в конце, перед отле­
том, №№ 6, 5; бекаса, дупеля, мелких куликов, коростеля - №№ 
10-8; крупных куликов - №№ 7, 6; перепела - №№ 9, 8; в зарос­
лях, накоротке - №№ 11, 10; серую куропатку - №№ 7,6; кеклика 
- №№ 7,6; фазана - №№ 7, 6, но не крупнее № 5. 

Пожалуй, еще более грубые придержки для выбора номера 
дроби даны в табл. 9, часто приводимой в различных охотничь­
их руководствах. 

Во всех случаях для правильного подбора номера дроби следу­
ет знать, что несмотря на то, что крупная дробь дольше сохраня­
ет свою резкость, стрелять ею по мелкой дичи нецелесообразно, 
так как из-за меньшего числа дробин в снаряде такая дробь не 
дает нужной кучности и мелкая дичь остается не пораженной 

Номера дроби и их применение 
Таблица 9 

или уходит раненой. Желательно применять как можно более 
мелкую дробь, так как 4-5 мелких дробинок более надежно пора­
зят дичь, чем 1-2 крупные. К сожалению, до сих пор среди охот-
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ников существует неоправданное увлечение крупной дробью, что 
снижает результативность стрельбы, увеличивает число подран­
ков. При хорошем бое ружья надежное поражение любой дичи 
возможно при следующих условиях: вес одной дробины должен 
соответствовать в среднем 1/5000 веса отстреливаемого живот­
ного, таких дробин в цель должно попасть 4-5 штук, окончатель­
ная скорость полета дроби при попадании в цель должна быть не 
менее 150 м/с (табл. 10). 

Таким образом, для правильного и достаточно точного выбо­
ра номера дроби, стрелок должен знать приблизительный вес и 
размер отстреливаемой дичи, необходимую скорость полета дро­
би при встрече с целью и энергию (убойную силу) дробин, так 
как расчетами и практикой установлено, что для надежного по-

Таблица 10 
Скорость полета дроби на различных дистанциях 
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ражения животного убойная (живая) сила 3-4 дробин должна 
приблизительно равняться весу отстреливаемой дичи. 

Необходимые данные для расчета о весе дичи в килограммах и 
ее размерах в квадратных сантиметрах, где поражаемая площадь 
тушки животного взята без учета конечностей - крыльев, ног, го­
ловы- приведены в табл. П. 

Средние баллистические показатели дробового выстрела для 
различных номеров дроби - скорость ее полета, м/с и убойная 
сила одной дробины, кг/см2 для дистанций в 35 и 55 метров, а 
также предельная дальность полета дроби в метрах при началь­
ной скорости снаряда в 380 м/с - помещены в табл. 12. 

Таблица 11 
Вес и поражаемая площадь различных видов дичи 

Располагая необходимыми исходными данными, охотнику 
нетрудно подобрать нужный номер дроби для эффективного вы­
стрела по дичи. Так, снаряжая патроны на кряковую утку, берем 
для селезня из табл. II его максимальный вес в 2 кг. Следова­
тельно, при попадании 4 дробин в тушку, каждая из них для на-
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Таблица 12 
Средние баллистические показатели различных номеров 

дроби 

дежного поражения птицы должна иметь убойную силу, равную: 
2 кг/4 др.=0.5 кг/см2, а при поражении 5 дробинами: 2 кг/5 
др.=0.4 кг/см2. 

Из табл. 12 в колонке «Убойная сила одной дробины» для 
дистанции стрельбы в 35 м отыскиваем число, близкое к 0.4-0.5, 
т. е. к необходимой живой силе 4-5 дробин, нужной для смер­
тельного боя дичи. Такой величиной будет 0.47, что соответству­
ет 5-му номеру дроби. Для дистанции в 55 м наиболее близким 
табличным данным будет число 0.45, расположенное против 4 
номера дроби. 

На практике каждый охотник пользуется всего несколькими 
номерами дроби и картечи. Для отстрела бекасов, дупелей, валь­
дшнепов и перепелов он берет 10-7 номера; чирков, рябчиков, 
куропаток - 7-5; тетеревов, кряквы - 6-4; глухарей, гусей, зайцев -
3-0; лисиц - 1-2/0; косуль, волков - 5/0-6/0 и мелкую картечь. 

Относительно применения для той или иной дичи разных 
номеров дроби следует помнить, что чем резче бой дает ружье, 
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тем более мелкую дробь можно применять для стрельбы по это­
му животному. Зимой при отстреле одной и той же дичи приме­
няют дробь на один-два номера крупнее, чем летом, так как зи­
мой птицы имеют более плотное оперение, а у зверей на шкуре 
образуется густой подшерсток. Кроме того, зимой плотность 
воздуха выше, и более мелкая дробь теряет свою скорость полета 
(убойную силу) скорее, чем летом. С падением температуры на 
каждые 10° С скорость полета дробового снаряда уменьшается 
или увеличивается на 7 м/с. 

1.5.3. Согласованная дробь и картечь 

Лучшие результаты выстрела, особенно нулевыми номерами 
и картечью, достигаются применением так называемой «согла­
сованной» по дульному срезу канала ствола дроби. Согласован­
ная дробь не производит в стволах расклинивания снаряда, ко­
торое при крупных номерах не только ухудшает бой, но и может 
вызвать их раздутие. Подбор согласованной дроби с размером 
дульного отверстия делается так. В дульное сужение вставляют 
войлочный пыж, а на него - тонкий картонный и их ровно вдав­
ливают на глубину диаметра испытываемой картечи или дроби. 
На пыж укладывают один слой дроби. Если она ложится ровным 
слоем без зазоров и шатаний, образуя своеобразный рисунок 
укладки, то такая дробь и будет согласованной. В противном слу­
чае нужно брать дробь на номер больше или меньше. 

Размер согласованной картечи с диаметром канала ствола, если 
он цилиндрический, или с дульным сужением, при его наличии, 
можно определить и по расчетным формулам. При снаряжении 
патронов наиболее компактный и убойный снаряд получается с 
использованием картечи, которая располагается по 3,4, 5 и 7 штук 
в ряд. Искомые диаметры таких согласованных картечин будут рав­
ны: d3=0.46D; d4=0.41D; d5=0.37D; d7=D/3, где D -диаметр кана­
ла ствола или «чока». При этом очень важно, чтобы затем уже в 
патроне картечины верхних рядов точно лежали столбиком на кар­
течинах нижнего, что достигается соответствующим снаряжением. 

1.5.4. Дистанция стрельбы дробью и картечью 

Чтобы дичь была бита «чисто», скорость дробин в момент 
встречи с целыодолжнабытьоколо230 м/с. При такой скорости 
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не только разрушаются ткани и кости животного, но и вызывает­
ся шок, после которого дичь, лишаясь сознания, моментально 
падает и погибает. При скорости дробин 190-200 м/с животное 
только ранится и уходит или улетает как подранок, а при скоро­
сти менее 150 м/с убойность сходит на нет, так как при конечной 
скорости в 80 м/с дробь проникает только в мускульные ткани 
животного, но неспособна дробить его кости. 

Учитывая это, следует знать о дистанции стрельбы. Наши со­
временные бездымные пороха сообщают дроби начальную ско­
рость около 375 м/с. После выхода из ствола дробь быстро теряет 
скорость и, как показывают наблюдения, убойная сила у № 9 
теряется на расстоянии около 20 м, № 7 - 25 м, № 5 - 30 м, № 3 -
35 м, № 1 - 40 м; у мелкой картечи (V ) - 60 м (табл. 10). Поэтому 
обычным стандартным патроном дичь может быть надежно по­
ражена при стрельбе мелкой дробью в пределах короткой дис­
танции стрельбы (до 15-20 м); средней дробью - в пределах сред­
ней дистанции (до 30-40 м) и крупной - в пределах дальней дис­
танции (до 40-55 м). Однако при этом надо помнить (табл. 12), 
что предельная дальность полета дроби № 9 - 200 м, № 7 - 250, 
№ 5 - 300, № 3 - 350, № 1 - 400, № 3/0 - 520, № 5/0 - 600 м, а 
картечь летит намного дальше. Максимальную дальность полета 
разных номеров дроби легко определить, если запомнить: их 
полет примерно равен тому числу сотен метров, какое число 
миллиметров имеет диаметр отдельной дробины. 

В зависимости от веса окончательные скорости дробин, кар­
течин и пуль на предельной дальности в точке падения пропор­
циональны их массам, они по абсолютным величинам близки 
между собой и примерно соответствуют скоростям падения при 
выстреле строго вверх. Для дроби они равны 30-45, для картечи -
45-50, адля круглых пульс диаметром от 10 мм-50-70 м/с. Мел­
кая и средняя дробь на указанных расстояниях малоопасны; круп­
ная дробь и картечь опасны при попадании на открытые части 
тела (особенно в лицо, глаза); а пули могут причинить человеку 
контузию или ранение. В этой связи опасен снаряд при верти­
кальном выстреле, о чем следует помнить при подобной «безо­
бидной стрельбе». 

Применение некачественной дроби, несоблюдение предель­
ных дистанций стрельбы приводят не только к массовым прома­
хам и калечению дичи, но и к большому расходу свинца. Это 
важно в экономическом отношении, так как бесцельно расходу-
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ется дефицитный цветной металл. Однако еще более существен­
но то, что попадающая в процессе охоты, особенно в водоемы, 
свинцовая дробь может служить причиной отравления птиц, рыб 
и других животных. Водоплавающая, болотная и другая дичь заг­
латывает ее целиком, принимая за камешки, способствующие 
процессу пищеварения или свинец попадает в их организм в ра­
створенном виде вместе с пищей. Известно, что ни одно ядови­
тое вещество не накапливается в организме животного так быст­
ро, как свинец, и это обязывает всех охотников относиться очень 
ответственно к каждому выстрелу, ибо только так можно умень­
шить наносимый вред живой природе. 

1.6. Изготовление дроби в домашних условиях 

1.6.1. Литье мелкой дроби 

а) Способ, предложенный В.Столповским 
(ОиОХ, №8,1992) 

Для изготовления дроби необходимо иметь: источник тепла, 
металлическую тонкостенную коробку продолговатой формы для 
плавления свинца, подставку с отбойником и сосуд с водой для 
приема и охлаждения дроби. 

Кабельный свинец чистый и потому слишком мягкий. В него 
при плавке следует добавлять более жесткого - аккумуляторного. 
Перед переплавкой аккумуляторных свинцовых решеток их сле­
дует «обколотить» легкими ударами отвертки или напильника, 
осторожно освободив от окислов. 

Свинец и принадлежности для литья необходимо хранить за­
вернутыми в полиэтилен и вложенными в твердую закрывающу­
юся тару, обязательно вне жилых помещений - в сарае, гараже, в 
крайнем случае - на балконе. 

В коробке на изгибе торцевой стенки и дна пробивается 
отверстие очень малого диаметра. Чтобы облегчить проби­
тие отверстия, можно толщину стенки коробки в этом месте 
уменьшить напильником. Необходимо учитывать, что чем 
меньше будет отверстие, тем лучше будет протекать процесс 
изготовления дроби. Подставку с отбойником устанавлива­
ют таким образом, чтобы расстояние от отверстия в коробке 
до точки падения свинцовых капель на отбойнике было рав­
ным 10-15 мм. 
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В качестве сосуда для приема дроби можно использовать стек­
лянные или металлические банки (0.5-1 л). Банку заполняют 
водой до краев. Ее следует поставить на блюдце или в какую-
нибудь коробку для сбора воды, вытесняемой дробью. Расстоя­
ние от конца отбойника до уровня воды в банке должно быть 
равным 15-20 мм. 

Куски свинца, весом порядка 100 г, загрузить в коробку и вклю­
чить нагревательный прибор. Когда свинец начнет плавиться, то 
необходимо, слегка постукивать по краю коробки каким-либо ме­
таллическим предметом. Когда начнут вытекать капли свинца из 
отверстия, необходимо отрегулировать угол наклона отбойника, 
следить за тем, чтобы капли падали на верхнюю часть отбойника. 
Ткань на отбойнике должна быть постоянно влажной. 

В процессе изготовления дроби нельзя допускать перегрева 
расплавленного свинца, что приводит, как правило, к браку. Кус­
ки необходимо погружать в расплавленный свинец с противопо­
ложного от отверстия конца, чтобы не было резкого его охлажде­
ния в месте вытекания свинца. Не загружать свинец большими 
порциями, так как при этом резко поднимется уровень жидкого 
свинца и вытекание возрастет, что нежелательно, так как может 
понизиться температура расплавленного свинца. 

Готовую дробь нужно периодически выгружать из приемного 
сосуда, потому что если уровень готовой дроби будет очень бли­
зок к поверхности воды, то дробь, не успевая полностью затвер­
деть, будет принимать форму лепешек. 

Суть предлагаемого процесса изготовления дроби заключает­
ся в том, что капля расплавленного свинца, падая на влажную 
ткань отбойника, при соприкосновении с ней испаряет воду, а 
образующийся при этом пар подбрасывает каплю вверх. Свинец 
при этом частично охлаждается. При дальнейшем движении по 
воздуху, а затем в воде, капля принимает форму шара и охлажда­
ется окончательно. Так как в процессе изготовления дроби не 
всегда выдерживается постоянная температура и постоянный 
уровень жидкого свинца в коробке, то размеры дробинок будут 
разными. Поэтому дробь необходимо рассортировать. Отделе­
ние деформированных дробин можно производить на наклон­
ной доске. Гладкую широкую доску положить с некоторым на­
клоном. На нее небольшими порциями высыпать дробь. Круг­
лые дробинки скатываются с доски, а деформированные остают-
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ся. После этого дробь сортируют через сита, изготовленные из 
консервных банок. Отверстия в ситах должны соответствовать 
принятой нумерации дроби. 

б) Способ, предложенный В.Чернышевым 
(ОиОХ,№10,1994) 

Литье в мазут и в воду. Никаких специальных приспособле­
ний, кроме дробокатки, здесь не нужно. Требуется лишь обыч­
ное ведро и плоская консервная банка. Дно широкой плоской 
консервной банки нужно пробить снаружи одинаковыми неболь­
шими отверстиями так, чтобы заусенцы торчали внутрь и рас­
плавленный свинец не вытекал из них сам собою струйкой. 

В ведро, заполненное примерно на две трети водой, осторож­
но, чтобы не смешать с водой, наливается мазут так, чтобы от дна 
подвешенной консервной банки до его поверхности было по­
рядка полутора сантиметров. В отдельной емкости на костре рас­
плавляется свинец, выливается в подвешенную продырявленную 
банку. Чтобы свинец не застывал, мазут поджигается. По вися­
щей над горящим мазутом банке надо легонько постукивать па­
лочкой, чтобы от банки отрывались капельки свинца. В мазуте 
они обкатываются, в холодной воде остывают, скапливаясь на 
дне. Если отверстия в дне банки пробиты одинаковыми, дро­
бинки получаются примерно одного размера. Однако у них есть 
небольшие хвостики, поэтому по окончании литья дробь надо 
обсушить, обтереть от остатков мазута и обкатать в дробокатке. 

в) Способ, предложенный М. и Ю. Шиловыми 

Накалывание в сосуд с горячей водой (температура 90-100° С), 
на дне которого находится тонкий поролон. Поролон необхо­
дим для того, чтобы дробь не мялась при ударе о дно сосуда, так 
как она не успевает полностью затвердеть в очень горячей воде. 

Накапывать следует круговыми движениями, чтобы дробин­
ки не попадали сразу одна на другую, иначе всегда возможно их 
сплавление. Для литья такой дроби будет удобна широкая миска 
или кастрюля, на дно которой положен поролон. При накалыва­
нии в кипящую воду с большой высоты, приблизительно 0.5 м, 
получается очень мелкая, разного диаметра, шаровидная дробь. 
При желании ее можно рассортировать на ситах. 
3- Охотничьи боеприпасы 
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1.6.2. Литье средней дроби. 

а) Способ Ю.Тунлыкова. (ОиОХ, №7-8,1992) 

Суть предлагаемого способа заключается в следующем: из от­
верстия в тигле капли расплавленного свинца под давлением всей 
его массы (минимальной - 0.2-0.3 кг) скатываются непрерывным 
потоком по наклонной плоскости в воду (рис. 9). 

Для литья требуются следующие принадлежности: источ­
ник тепла (например, примус) (1); тигель (2) - обыкновенная 
дюралевая сковорода или согнутое из толстой жести подобие 
такой сковороды; квадратный или прямоугольный сосуд для 
воды (3) объемом от одного до четырех литров; обтянутый 
шляпным фетром деревянный брусок (4) шириной 5-7 см, тол­
щиной около 1 см и длиной, равной расстоянию между внут­
ренними сторонами стенок сосуда. Брусок служит плоскостью, 

Рис. 9: Литье средней дроби по способу Ю.Тундыкова: 
1 - источник огня; 
2 - тигель; 
3 - сосуд с водой; 
4 - покрытый влажным фетром брусок; 
5 - литьевые отверстия; 
6 - друшлаг для выемки дроби 

по которой скатываются капли свинца. Фетр на нем предва­
рительно обильно смачивают водой. В таком состоянии он 
приобретает способность втягивать в себя влагу из сосуда и 
предохраняться тем самым от пламени горелки. При литье 
для страховки следует периодически обливать фетр водой. 
Брусок вставляется в сосуд и держится в нем трением о стен­
ки, что позволяет легко менять высоту его постановки и угол 
наклона (по этой причине не следует применять сосуды с круг­
лыми или овальными бортами). 
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Литьевые отверстия (5) в сковороде пробивают ближе к 

краю. Первое отверстие делают «на глазок». Затем льют из 
этого отверстия дробь, определяют ее номер и уже после это­
го пробивают отверстия для других номеров (но не больше 
четырех на сковороду), делая эти отверстия чуть больше или 
чуть меньше первого. Единственным измерительным инст­
рументом служит при этом острие двухмиллиметрового шила. 
Эти «чуть больше» или «чуть меньше» определяют по степе­
ни вхождения острия в отверстие. 

Теперь о процессе литья. Тигель-сковородку установить на 
примусе с наклоном в сторону того отверстия, из которого пред­
полагается лить дробь. Сосуд с водой расположить таким обра­
зом, чтобы расстояние между отверстием в сковороде и тем мес­
том на верхней кромке бруска, куда будут падать капли свинца, 
составляло 1.5-2 см. Наклон бруска должен быть 40-45°. То и дру­
гое окончательно установить опытным путем при литье. 

Пока свинец плавится, отверстие в сковороде должно быть 
перекрыто вставленным в него шилом. Когда стекающего к кром­
ке сковороды расплавленного свинца накопится достаточно, надо 
вытащить шило и легонько ударить раз-другой им же по борту 
сковородки. Обычно такой встряски вполне достаточно, чтобы 
дробь, как говорится, «пошла». При прекращении вытекания 
свинца нужно немедленно перекрывать отверстие шилом. При­
чинами прекращения вытекания могут быть пенные «плевки» 
при перегреве свинца, застывающие струи («козлы») при недо-
греве, слияние и спекание капелек свинца при слишком малом 
расстоянии между литьевым отверстием и верхней кромкой брус­
ка, а также при недостаточном наклоне бруска. В сосуде дробь 
должна опускаться не на дно, а в миниатюрный дуршлаг (рис. 
9.6). Его можно сделать из дюралевой ложки. Дуршлагом удобно 
перехватывать брак, а главное - периодически вынимать из сосу­
да готовую дробь, поддерживая воду на оптимальном уровне. Этот 
уровень должен обязательно проходить по нижней кромке брус­
ка. Воздушный зазор между кромкой и водой не допускается. В 
противном случае дробь, падая в воду с некоторой высоты, будет 
приобретать чечевицеобразную форму, и, кроме того, начнет вы­
сыхать фетр. 

Опыт показывает, что размер дроби зависит не только от диа­
метра отверстия в тигле, но и от давления расплавленной массы 
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свинца. Готовую дробь следует просеивать. Сита изготавливают­
ся из небольших дюралевых платин. Сверла для сверления от­
верстий в ситах следует применять диаметром больше диаметра 
соответствующих номеров дроби. Для № 7, 6, 5, 4 и 3 наиболее 
оптимальными следует считать отверстия в ситах диаметром со­
ответственно 2.6; 2.9; 3.1; 3.3 и 3.6 мм. Но, например, «семерку» 
можно не лить, а отсеивать от «шестерки» (так же, как и «двойку» 
от «тройки»). 

После просеивания дробь необходимо слегка обкатать при 
помощи небольшой, но увесистой металлической болванки (вра­
щать ее следует правой рукой, а левой - непрерывно перемеши­
вать дробь на плоскости). Конечно, не всегда в этом есть необхо­
димость. Кроме того, исключение «обкатки» позволит больше 
включать в свинец при плавке твердые добавки. 

Заключительная операция - обтряска и шлифовка дроби в стек­
лянной банке или бутылке из-под молока с добавлением графи­
тового порошка (стержня от одного карандаша хватает на 7-8 кг 
дроби). Приготовленная таким образом дробь с виду мало чем 
отличается от заводской. Качество осыпи при выстрелах также 
получается вполне приличным. 

б) Способ литья через фильеру в воду, 
усовершенствованный М. и Ю. Шиловыми 

Для изготовления капельной дроби в простейшем случае по­
дойдет любая консервная банка с пробитым иголкой отверсти­
ем, но лучше для этого использовать специальное устройство 
(рис. 10). Оно представляет собой емкость из толстостенного 
металла в виде прямоугольного ковша (1) с ручкой (2). Верхняя 
половина емкости закрыта крышкой (3) для исключения выли­
вания свинца при наклоне ковша во время литья дроби. В проти­
воположном от ручки торце ковша имеется отверстие (4) и рамка 
(5) для крепления фильеры (6). Фильера изготавливается из тон­
кой жести, в которой пробивается иголкой необходимое по диа­
метру отверстие (7). Фильера помещается на отверстие в торце­
вой стороне ковша, прижимается рамкой и фиксируется винтом 
(8). В зависимости оттого, какую необходимо изготовить дробь, 
такую и ставят фильеру. 

Способ очень производителен, технически доступен любому, 
и с помощью такого устройства можно за один час изготовить до 
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Рис. 10: Ковш для литья дроби через фильеру 
(пояснения в тексте) 

10 кг дроби. В зависимости от условий (температура расплавлен­
ного свинца, температура воды, диаметр отверстия фильеры, слой 
расплавленного свинца над фильерой, расстояние от фильеры 
до поверхности воды) можно получать дробь разных размеров и 
конфигурации - каплевидную, с различной формой хвостовой 
части, плоскокаплевидную, шаровидную, плоскошаровидную, а 
также дробь со всевозможными переходами между этими форма­
ми. 

Каплевидная дробь имеет свои недостатки и преимущества 
перед шаровидной. У каплевидной дроби более выгодная аэро­
динамическая форма, что позволяет ей в максимальной степени 
сохранять свою скорость, а значит, и более высокую пробивае­
мость за счет более высокой скорости и поперечной нагрузки, 
так как каплевидная дробинка одного диаметра с шаровидной 
будет иметь больший вес. Экспериментальный отстрел показал, 
что каплевидные дробинки, как правило, входят в мишень го­
ловной частью вперед: видимо, встречный поток воздуха выстав­
ляет их в наиболее выгодное аэродинамическое положение. К 
недостаткам можно отнести несколько меньшее количество дро­
бин в снаряде ввиду их более высокого индивидуального веса и 
образующихся пустот между дробинками. 

Для получения дроби диаметром 2.9-3.2 и 3.2-3.5 мм, что при­
мерно соответствует номерам дроби 5 и 3, следует изготовить фи­
льеры с диаметром отверстия 0.8 и 1.2 мм. Отверстия легко изго­
товить иголкой. Расплавленный в банке свинец выливают через 
отверстие в банку или миску с водой с высоты 1 -3 см. Высота легко 
определяется экспериментальным путем по звуку, капли будут вхо­
дить в воду с характерным щелчком. При малой высоте дробинки 
иногда вспениваются и получается губчатая масса, при большой -
они разбиваются и получаются лепешки. Минимальный хвосту 
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дробин получается при относительно быстром прокапывании и 
при высокой температуре расплавленного свинца, а длинные хво­
сты - при относительно медленном прокапывании вязкого, с низ­
кой температурой расплава свинца. 

Оптимальная скорость прокапывания, при которой получа­
ется наилучшей формы дробь, достигается при малом слое рас­
плавленного свинца над фильерой. Плоско-каплевидная дробь 
получается при накалывании расплавленного свинца в горячую 
воду с температурой 50-70° С. Эту дробь можно использовать для 
стрельбы в тех условиях, где необходима широкая осыпь и низ­
кая кучность. 

1.6.3. Литье крупной дроби 

а) Метод, предложенный А.Килинским 
(ОиОХ, №7-8,1992) 

Для литья крупной дроби необходимо иметь емкость 10-12 л 
(например, металлическое ведро) и емкость поменьше (консер­
вную банку или что-то в этом роде), в которой шилом пробить 
отверстия диаметром 0.3-0.4 мм. Маленькую емкость следует 
расположить в большой на растяжках (видно на рис. 11). 

В большую емкость на 3/4 объема заливается холодная вода. 
Поверх воды наливается летнее или зимнее дизельное топливо 
(солярка). Затем в маленькую емкость положить свинец, а в боль­
шой поджечь солярку. Остается только подкладывать свинец и 
подливать дизельное топливо. Расстояние между маленькой ем­
костью и топливом не должно превышать 0.5 см. Дробь получа-

Рис. 11: Литье крупной дроби по способу А.Килинского: 
1- вода; 2 - дизельное топливо; 3 - свинец 

ется размером около 00. Если сделать отверстия меньше, то диа­
метр дроби соответственно уменьшится. 
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За один час таким способом можно изготовить около 5 кгдроби. 
Схема установки для литья крупной дроби дана на рис. II: I -

расстояние между емкостью и топливом (не более 0.5 см); 2 -
дизельное топливо; 3 - вода; 4-свинец. 

1.6.4. Изготовление дроби 
волочением и дробокаткой 

(Способ предложен В.Чернышовым (ОиОХ, №10, 1994). (Его 
можно также найти в книге С. Качиони «Год охотника», Сверд­
ловск, 1936). ,-.,.;.,, 

Для изготовления дроби этим способом нужны специальные 
приспособления: волочильная,доска, представляющая собой 
стальную пластину с размерами примерно 300*80*7 мм, нож-
резак для резки[свинцовой проволоки и дробокатка. Труднее всего 
сделать волочильнук» доску Для этого'Потребуется станок. Но, 
изготовив ее однажды, ею можно.пользоваться всю жизнь. Воло­
чильня (рис. 12.1}- это пластина с рядами насверленных отвер­
стий постепенно уменьшающегося диаметра, имеющих в сече­
нии по толщине конусный, сужающийся профиль. Внутренняя 
поверхность отверстий должна быть отшлифована. ;Нем лучше 
обработана поверхность отверстий, чем меньше их конусность и 
меньше разница диаметров соседних отверстий, тем легче будет 
протягивать через волочильню свинцовую проволоку, тем мень­
ше будет ее обрывов. 

Волочильная доска делается из медной или железной пласти­
ны длиной 12-15 см, шириной около 10 мм и толщиной от 6 до 
10 мм. Если входное отверстие дырки будет 3 мм, то выходное 
должно быть 2.5 мм. Таких дырок в доске делается (с постепен­
ным уменьшением входных и выходных диаметров) от восьми до 
десяти. Первая, наиболее широкая, будет иметь входное отвер­
стие 6.0 мм и выходное 5.5 мм, а последняя - 3.0 и 2.5 мм. Мель­
че этого самодельную дробь вырабатывать не рекомендуется. 

Для удобства работы, если нет стуловых тисков, полезно к кон­
цам волочильной доски приклепать два шипа, чтобы ее можно 
было прочно закрепить в неподвижную деревянную стойку. 

Резак и дробокатку нетрудно сделать самому, без станка. 
В резаке, устройство которого видно на рис. 12.2. имеющем 
три-четыре отверстия разного диаметра под свинцовую про-
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Рис. 12: Приспособления для изготовления дроби 
волочением и дробокаткой: 
А - Волочильная доска 
Б - Нож-резак: 1 - нож; 2 - стенка резака; 3 - станина; 4 -
упор; 5 - винты регулировки расстояния от резака 
В - Дробокатка 

волоку разного сечения, нужно против них сделать упор, 
его расположение от отверстий должно регулироваться вин­
тами так, чтобы при резке проволоки ее диаметр равнялся 
длине отрезаемого цилиндрика, иначе этот цилиндрик бу­
дет плохо обкатываться в дробинку. Проше всего сделать 
резак из фоторезака. 
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Еще проще сделать дробокатку (рис. 12.3), похожую на ста­
ринную ручную мельницу. Торцы двух соседнех отрезков бревна 
обиваются толстой листовой жестью (чем толше жесть, тем ров­
нее будет поверхность), в центре нижнего жернова укрепляют 
штырь, в центре верхнего - делается соответствующее ему гнездо, 
которым он садится на нижний неподвижный «жернов». Место 
соприкосновения «жерновов» по окружности обивается полос­
кой жести, чтобы не выпадали дробинки, на верхнем подвижном 
«жернове» делается ручка - и дробокатка готова. 

Жернов «грохало», как его называют в обиходе, отчасти может 
быть заменен нужной величины чугунной сковородкой, особен­
но специальной сковородкой с гнетом для жарки цыплят, тогда 
соответствующую по диаметру крышку можно сделать из гнета. 

Дробь делается так. Всевозможные обрезки и кусочки, отходы 
свинца расплавляются на протвиньке в пластину толщиной, при­
мерно равной диаметру самого большого отверстия волочильни, 
режется на полоски, округляется молотком так, чтобы заготовка 
прошла через самое большое отверстие волочильни. Заготовку 
можно получить и по-другому: вылить расплавленный свинец в 
желобки-формы, вырезанные на доске, либо вылить свинец в 
бумажные трубочки соответствующего диаметра. 

После этого заготовку протаскивают последовательно через 
уменьшающиеся по диаметру отверстия волочильни, начиная с 
самого большого и держа ее конец плоскогубцами. Перед каж­
дым последующим отверстием свинцовую проволоку надо сма­
чивать керосином или жидким маслом. Тянуть надо плавно, без 
рывков, чтобы избежать обрывов проволоки. 

Если свинец чистый и не перекален, а отверстия в доске сделаны 
с постепенным переходом, то металл тянется очень легко и быстро. 
Таким образом получается круглая свинцовая проволока нужного 
диаметра. Смятые плоскогубцами концы и концы обрывов отсека­
ются и идут в переплавку. Проволока режется резаком, нарезанные 
цилиндрики обкатываются в дробокатке, затем шлифуются в бу­
тылке, где с дробинок отлетают пленки наката. Если после этого 
дробинки порциями потереть, отполировать в суконном мешочке, 
получится очень чистая, блестящая, красивая дробь. 

Недостатки этого способа в том, что, во-первых, свинец дол­
жен быть достаточно чистым, без примесей, иначе проволока в 
волочильне будет обрываться, а во-вторых, мельче четверки-пя-
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терки дробь получить довольно трудно, тонкая проволока часто 
рвется. Дробь получается мягкой, «тяжелой», удельный вес ее 
выше, чем улитой дроби и она заметно освинцовывает стволы. 
При небольшом навыке за один день можно приготовить такой 
дроби от 3-4 до 6-8 кг. 

1.7. Патроны для гладкоствольного оружия 
заводского изготовления 

1.7.1. Дробовые патроны 

Выпускаются промышленностью нескольких наименований: 
охотничьи, БКХ-охотничьи, охотничьи «Байкал», спортивно-
охотничьи «Экспорт» и спортивные («Стандарт», «Старт», 
«Приз» и др.). Патроны с наименованием «Охотничьи» снаря­
жаются дробью всех номеров; спортивные - №№ 7 и 9 (табл. 13 и 
14). 

Охотничьи патроны. Выпускаются в папковых гильзах 12-го, 
16-го и 20-го калибров. Несколько лет назад в продаже попада­
лись патроны в папковых гильзах 28-го калибра. Пыжи обычно 
войлочные. 

Патроны «Байкал». Изготавливаются только 12-го калибра в 
более прочных папковых гильзах с высоким металлическим ос­
нованием и с войлочным, реже пластмассовым, пыжом. 

Патроны БКХ выпускаются в пластмассовых гильзах со штам­
пованной полированной дробью высокой твердости и пластмас­
совыми пыжами с концентраторами или без них, и с войлочны­
ми пыжами. Закрутка у БКХ завальцовкой или «звездочкой». 

Спортивные патроны снаряжаются высококачественной штам­
пованной дробью. Следует обратить внимание на то, что не все 
из них можно применять в охотничьем оружии, так как давления 
пороховых газов у некоторых из них превышают эксплуатацион­
ные давления охотничьих ружей. Так, спортивные патроны БКХ 
имеют максимальное давление пороховых газов 800 кгс/см2. 
Спортивные патроны дороже, тщательнее снаряжены и рассчи­
таны на использование в самозарядных ружьях. 

Стандартный заводской дробовой патрон на пристрелочную 
дистанцию в 35 м должен обеспечить надежное поражение дичи, 
что часто не соответствует действительности. Так, если при 
стрельбе патроном заводского снаряжения из ружья с получоко-








